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Abstract (en)
[origin: DE4123463A1] The proposal is for a process for producing castings by means of a diecasting machine (1) in which molten metal (6)
is introduced into a filling chamber (9) from a reservoir (7) by means of adjustable pressure differences between the two and, after a filling and
metering stage, a diecasting ram (14) presses the molten metal (6) into a hollow mould (5). In order to improve the quality of the casting over prior
art processes, the process of the invention is characterized by the following steps: reduction of the pressure difference on completion of the filling
and metering stage to one adequate to keep the head of molten metal in the filling chamber (9); maintenance of this reduced pressure difference
( DELTA p) for a predeterminable period of movement of the die-casting ram to fill the filling chamber completely; and subsequent increase in the
pressure difference before the start of the mould filling stage.

Abstract (fr)
Selon un procédé de fabrication de piéces coulées a I'aide d'une machine a coulée sous pression (1), l'introduction dans une chambre de
remplissage (9) du métal en fusion (6) contenu dans un réservoir (7) résulte d'une pression différentielle réglable entre les deux, le métal en fusion
(6) étant pressé dans une cavité de moule (5) par un piston d'injection (14) situé du cété de la chambre de remplissage, aprés une phase de
remplissage et de dosage. Afin d'améliorer la qualité des piéces coulées par rapport aux procédés connus, le procédé décrit se caractérise par les
étapes suivantes: réduction de la pression différentielle, une fois la phase de remplissage et de dosage achevée, jusqu'a une valeur permettant
de maintenir le niveau de remontée du métal en fusion dans la chambre de remplissage (9); le maintien de cette pression différentielle réduite
(DELTAp) pendant une période prédéterminable du mouvement du piston d'injection, jusqu'a ce que le volume de la chambre de remplissage soit
entierement rempli; et I'augmentation ultérieure de la pression différentielle avant le début de la phase de remplissage des moules.
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