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Abstract (en)
A method of producing a double-layered cast piece by injecting molten metals (13A, 14) of different compositions into molten metal pools (1A, 1B)
which are separated vertically from each other by a DC magnetic field zone (2A) provided in a casting mold (1), which method comprises inserting
an alloy wire (12) into a shorter immersion nozzle (4), which is provided on a continuous casting tundish (3), through a through bore in a tundish
stopper (6) to melt the wire (12), mix the resultant molten alloy with a molten metal (13) in the nozzle (4) and produce a molten metal (4) of a uniform
concentration, supplying this molten metal (4) from a discharge port of the shorter nozzle (4) to an upper molten metal pool (1A) while supplying a
molten metal (13) as it is from a longer immersion nozzle (5) provided in the continuous casting tundish (3) to a lower molten metal pool (1B), and
cooling and solidifying the molten metals in these pools into a double-layered cast piece. <IMAGE>

Abstract (fr)
L'invention se rapporte a un procédé pour produire une pieéce moulée en deux couches, en injectant des métaux en fusion (13A, 14) de
compositions différentes dans des creusets (1A, 1B) qui sont séparés verticalement I'un de I'autre par une zone de champ magnétique a courant
continu (2A) située dans un moule de coulage (1). Ce procédé consiste a introduire un fil en alliage (12) dans un ajutage d'immersion court (4), qui
est placé sur un avant-creuset de coulage en continu (3), et a faire passer ce fil a travers un passage traversant dans une butée d'avant-creuset (6),
pour que le fil (12) fonde, pour que l'alliage fondu qui en résule vienne se mélanger avec un métal en fusion (13) dans l'ajutage (4) et pour qu'un
métal en fusion (4) de concentration uniforme soit produit, a introduire ensuite ce métal en fusion (4) depuis un orifice de décharge de I'ajutage court
(4) dans un creuset supérieur (1A), tout en introduisant un métal en fusion (13) tel qu'il se trouve depuis un ajutage d'immersion long (15) placé
dans l'avant-creuset de coulage en continu (3), jusqu'a un creuset inférieur (1B), puis a refoidir et laisser solidifier les métaux en fusion dans ces
creusets pour qu'ils forment une piéce coulée en deux couches.
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