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Abstract (en)
In order to reach the operating speed of rotation from a standstill, the eccentric shaft (5) must, owing to forces arising from the mass moment
of inertia, be accelerated to the number of operating strokes via a starting angle ( alpha B). When the punch press is brought to a standstill, the
eccentric shaft (5) is rotated in the operating direction of rotation (13) to a position between the upper dead centre (OT) and the lower dead centre
(UT), in which position there is no contact between the upper tool (8) and the metal belt (12). From this position, the eccentric shaft (5) is rotated
backwards through the starting angle ( alpha B) to a starting angle position (D). In the starting angular position (D) there is also no contact between
the upper tool (8) and the belt (12). There is therefore available for the starting of the punch press a starting angle ( alpha B) which is extended
beyond the upper dead centre (OT) so that the first punching operation is executed under the same dynamic conditions of the punch press as the
following punching operations, which means that accurate parts are produced on starting, from the very first stroke. <IMAGE>

Abstract (de)
Um vom Stillstand aus die Arbeitsdrehzahl zu erreichen, muss aufgrund der Massenträgheitskräfte die Exzenterwelle (5) durch einen Anfahrwinkel
(αB) auf die Betriebshubzahl beschleunigt werden. Beim Stillsetzen der Stanzpresse wird die Exzenterwelle (5) in der Betriebsdrehrichtung (13)
in eine Stellung zwischen dem oberen Totpunkt (OT) und dem unteren Totpunkt (UT) rotiert, in welcher Stellung keine Berührung zwischen
dem Oberwerkzeug (8) und dem Metallband (12) stattfindet. Von dieser Stellung wird die Exzenterwelle (5) um den Anfahrwinkel (αB) in eine
Anfahrwinkelstellung (D) rückwärts rotiert. In der Anfahrwinkelstellung (D) findet ebenfalls keine Berührung zwischen dem Oberwerkzeug (8) und
dem Band (12) statt. Damit steht für das Anfahren der Stanzpresse ein über den oberen Totpunkt (OT) hinaus vergrösserter Anfahrwinkel (αB)
zur Verfügung, so dass die erste Stanzung mit den gleichen dynamischen Verhältnissen der Stanzpresse ausgeführt wird wie die nachfolgenden
Stanzungen, womit beim Anfahren vom ersten Hub weg genaue Teile produziert werden. <IMAGE>
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