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Abstract (en)
[origin: WO9304333A1] In shell and tube heat exchangers it is appropriate to fit a large number of heat exchanger tubes (6), e.g. glass tubes,
between endplates (2), whereby these plates have to display a large number of holes (4) which each has an intermediate seat recess (18) for a
sealing ring to abut the outer wall of the respective tube ends. The manufacture of these numerous seat recesses may present difficulties, but
according to the invention they are formed in a simple manner by making each end plate a sandwich of three plates (8, 10, 12) which are readymade
with ordinary holes, the holes (14) in the intermediate and thickest plate (8) are slightly larger than the holes (16) in the outer plates. When the plates
are connected with the holes coaxially, the seat recesses (18) will be formed automatically. The sealing rings may be easily fitted by inserting them
into the holes (14) of the intermediate plate before the last outer plate (12) is fitted to the intermediate plate (8).

Abstract (fr)
Dans des échangeurs de chaleur tubulaires, on monte habituellement une grande quantité de tubes d'échange thermique (6), par exemple, des
tubes en verre, entre des plaques d'extrémité (2); lesdites plaques doivent présenter une grande quantité de trous (4) possédant chacun une cavité
de siège intermédiaire (18) permettant à un joint d'étanchéité de venir en butée contre la paroi extérieure des extrémités de tube respectives. La
fabrication de ces nombreuses cavités de siège peut présenter des difficultés mais, d'après l'invention, on les réalise de façon simple en plaçant
trois plaques (8, 10, 12) en sandwich, de façon à constituer chaque plaque d'extrémité; lesdites plaques sont déjà pourvues de trous ordinaires, les
trous (14) situés dans la plaque intermédiaire et dans la plaque la plus épaisse (8) étant légèrement plus grands que les trous (16) situés dans les
plaques extérieures. Les trous communiquent coaxialement une fois que les plaques sont positionnées les unes contre les autres, ce qui permet aux
cavités de siège (18) de se constituer automatiquement. On peut monter facilement les joints d'étanchéité en les introduisant dans les trous (14) de
la plaque intermédiaire avant de fixer la dernière plaque extérieure (12) à ladite plaque intermédiaire (8).
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