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Abstract (en)
The invention proposes a method of generating the vacuum in a vacuum diecasting machine, in which the vacuum to be applied to the diecasting
die can be subjected to control during the casting process. According to the invention, the pressure characteristic of the vacuum applied via the
vacuum valve (11) is controlled in such a way by means of the on-off valve (13) that the pressure in the die cavity (5), in the casting chamber (6) and
in the suction pipe (9) varies in accordance with a particular adjustable function per unit time. For this purpose, a computer (16) which acquires a
large number of different parameters is provided. Thus, for example, the vacuum in the region of the vacuum valve (11) is acquired by means of an
additional measurement line (17) and measured by means of a vacuum measuring probe. This vacuum measuring probe (18) is connected to the
vacuum connection line (12) via an additional bypass valve (19). It is thus possible to acquire the pressure (p) in the vacuum connection line (12)
and feed it via the line (20) to the computer (16). <IMAGE>

Abstract (de)
Es wird ein Verfahren zur Herstellung des Vakuums bei einer Vakuum-DruckgieBmaschine vorgeschlagen, bei welchem das an die Druckgie3form
anzulegende Vakuum wéhrend des GieBprozesses einer Regelung unterziehbar ist. Erfindungsgeman wird das Uber das Vakuumventil (11)
angelegte Vakuum Uber das Schaltventil (13) so in seinem Druckverlauf geregelt, daf sich der Druck im Formhohlraum (5), in der GieBkammer
(6) und im Saugrohr (9) nach einer bestimmten einstellbaren Funktion pro Zeiteinheit regelt. Hierfur ist ein Rechner (16) vorgesehen, der die
verschiedensten Parameter erfaB3t. So wird der Unterdruck im Bereich des Vakuumventils (11) Uber eine zuséatzliche MeBleitung (17) erfa3t und
mittels einer Vakuum-MeBsonde gemessen. Diese Vakuum-MeBsonde (18) ist tber ein zusétzliches NebenschluBventil (19) an die Vakuum-
AnschluBleitung (12) angeschlossen. Damit ist der Druck (p) in der Vakuum-AnschluBleitung (12) erfaBbar und Uber die Leitung (20) dem Rechner
(16) zufuhrbar. <IMAGE>
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