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Abstract (en)
In the case of a stressing anchorage means for tension elements (3) running within a sheath, an anchor plate (8) having a circular opening (9) is
laid on an outer wall (41) of a structural part (1). A region, of the opening, which is remote from the structural part exhibits a cone (10) which opens
outwards. A plastic trumpet (12) is welded, at its end located in the structural part, to the sheath, which likewise consists of plastic. The outer end of
the trumpet is approximately flush with that end side of the anchor plate which is remote from the structural part. An intermediate piece (16) projects
into the trumpet by means of a protrusion (17), the outer casing surface of which is configured as a truncated cone (18). By means of the truncated
cone, the outer end of the trumpet is pressed against the cone of the anchor plate and fixed in an annular gap between said truncated cone and
said cone once the anchor bush has been positioned on the intermediate piece and the stressing strands (4) of the individual tension elements
have been prestressed and are retained by the clamping wedges (15). The fact that, during the production of the stressing anchorage means, first
of all the inner end of the trumpet is welded to the sheath and the outer end of the trumpet projects out of the structural part, and is only cut back
to the necessary length when the stressing anchorage means is fitted, results in the convenient compensation of length tolerances in a transition
zone between structure and stressing cable and/or between the sheath end and the outer wall of the structure. One embodiment variant shows a
correspondingly constructed, electrically insulated stressing anchorage means. <IMAGE>

Abstract (de)
Bei einer Spannverankerung für innerhalb eines Hüllrohres verlaufende Zugelemente (3) ist eine Ankerplatte (8) mit einer kreisförmigen Oeffnung (9)
an eine Aussenwand (41) eines Bauwerkteiles (1) angelegt. Ein dem Bauwerkteil abgewandter Bereich der Oeffnung weist einen nach aussen sich
öffnenden Konus (10) auf. Eine Trompete (12) aus Kunststoff ist an ihrem im Bauwerkteil liegenden Ende mit dem Hüllrohr, ebenfalls aus Kunststoff,
verschweisst. Das äussere Ende der Trompete ist etwa bündig mit der dem Bauwerkteil abgewandten Stirnseite der Ankerplatte. Ein Zwischenstück
(16) ragt mit einem Ansatz (17), dessen äussere Mantelfläche als Kegelstumpf (18) ausgebildet ist, in die Trompete hinein. Durch den Kegelstumpf
wird das äussere Ende der Trompete gegen den Konus der Ankerplatte gedrückt, und in einem Ringspalt zwischen dem genannten Kegelstumpf
und dem genannten Konus festgehalten, nachdem die Ankerbüchse auf das Zwischenstück aufgesetzt und die Spannlitzen (4) der einzelnen
Zugelemente vorgespannt worden und mit den Klemmkeilen (15) gehalten sind. Da beim Herstellen der Spannverankerung zuerst das innere Ende
der Trompete mit dem Hüllrohr verschweisst wird und das äussere Ende der Trompete aus dem Bauwerkteil hervorragt und erst beim Anbringen der
Spannverankerung auf die notwendige Länge zurückgeschnitten wird, können Längentoleranzen in einer Uebergangszone zwischen Bauwerk und
Spannkabel bzw. zwischen dem Hüllrohrende und der Aussenwand des Bauwerkes bequem ausgeglichen werden. In einer Ausführungsvariante ist
eine entsprechend aufgebaute elektrisch isolierte Spannverankerung gezeigt. <IMAGE>
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