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Abstract (en)
The invention relates to a method for constructing a multi-part cylinder block (1), consisting of an upper housing part (2) and a lower housing part (3),
for an internal combustion engine with at least one reciprocating piston, in which cooling spaces (8) bounded by a cylinder liner (4; 5) are provided,
the housing parts (2; 3) being bolted together. In order to obtain a wide range of possibilities for the configuration of the cylinder block (1) with as
little outlay on production as possible, the proposal is to manufacture each of the housing parts (2; 3) from a universal unfinished casting (2'; 2'' or 3';
3''), the outside dimensions of the unfinished castings (2'; 2'' or 3'; 3'') - height (12', 17'; 12'', 17''), width (14', 19'; 14'', 19'') and depth (13', 18'; 13'',
18'') - being designed for application with a maximum piston stroke (21b), a minimum connecting rod ratio, a maximum compression distance (36b)
and a maximum cylinder bore (20b), but the inside diameters (10; 15) of the unfinished castings (2'; 2'', 3'; 3'') are designed for a minimum cylinder
bore (20a). <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines mehrteiligen, aus einem oberen (2) und einem unteren Gehäuseaufsatz (3) bestehenden
Zylinderblockes (1), für eine Brennkraftmaschine mit zumindest einem hin- und hergehenden Kolben, in dem durch eine Zylinderbüchse
(4; 5) begrenzte Kühlräume (8) vorgesehen sind, wobei die Gehäuseaufsätze (2; 3) miteinander verschraubt sind. Um mit möglichst wenig
Herstellungsaufwand hohe Variationsmöglichkeiten in der Gestaltung des Zylinderblockes (1) zu haben, wird vorgeschlagen, die Gehäuseaufsätze
(2; 3) jeweils aus einem universell verwendbaren Gußrohteil (2'; 2'' bzw. 3'; 3'') herzustellen, wobei die Außenabmessungen der Gußrohteile (2';
2'' bzw. 3'; 3'') - Höhe (12', 17'; 12'', 17''), Breite (14', 19'; 14'', 19'') und Tiefe (13', 18''; 13'', 18'') - für den Einsatz mit einem maximalen Kolbenhub
(21b), einem minimalem Schubstangenverhältnis , einer maximalen Kompressionshöhe (36b) und einer maximalen Zylinderbohrung (20b), aber die
Innendurchmesser (10; 15) der Gußrohteile (2'; 2'', 3';3'') für eine minimale Zylinderbohrung (20a) ausgelegt werden. <IMAGE>
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