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Abstract (en)
In a method and an apparatus for manufacturing a blister pack (B) with an additional cardboard ply (K) (cardboard blister pack BK), a blister pack (B)
is provided as an endless band having products sealed in cups (N). At a combining station (11), an additional cardboard ply (K), which has recesses
for the cups (N) of the blister pack (B) and which has essentially the length of a cardboard blister pack (BK) in the conveying direction of the blister
pack, is laid true to dimension onto the blister-pack band, the recesses of the additional cardboard ply engaging over the cups of the blister pack. By
means of a feed pawl (10), holding tongs (9) and draw-off rollers (15), the blister-pack band is fed in steps to the combining station (11) and, after the
additional cardboard ply has been laid onto it, is displaced further in steps. In a sealing station (12), the additional cardboard ply is sealed together
with the blister-pack band. Subsequently, in a cutting station (16), individual cardboard blister packs are cut off from the cardboard blister pack band.
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Abstract (de)
Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum Herstellen einer Blisterpackung (B) mit einer Kartonbeilage (K) (Blister-Karton-Packung BK) wird
eine Blisterpackung (B) als Endlosband mit in Näpfen (N) eingesiegelten Produkten bereitgestellt. An einer Vereinigungsstation (11) wird eine
Kartonbeilage (K), die Ausnehmungen für die Näpfe (N) der Blisterpackung (B) und in Förderrichtung der Blisterpackung im wesentlichen die Länge
einer Blister-Karton-Packung (BK) hat, maßgerecht auf das Blisterpackungsband aufgelegt, wobei die Ausnehmungen der Kartonbeilage die Näpfe
der Blisterpackung übergreifen. Durch eine Vorschubklinke (10), eine Haltezange (9) und Abzugswalzen (15) wird das Blisterpackungsband der
Vereinigungsstation (11) schrittweise zugeführt und nach dem Auflegen der Kartonbeilage schrittweise weiter verschoben. In einer Siegelstation (12)
wird die Kartonbeilage mit dem Blisterpackungsband versiegelt. Anschließend werden in einer Schneidestation (16) die einzelnen Blister-Karton-
Packungen von dem Blister-Karton-Packungsband abgeschnitten. <IMAGE>
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