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Abstract (en)
The subject of the invention is a process for drawing metal blanks (1) for the manufacture of so-called deep-drawn components. The process
consists in clamping the peripheral part of the metal blank (1) between a die (2) and a blank holder (4), in applying a drawing force to the die (2) and
simultaneously in applying a retaining force to the blank holder (4), this retaining force being opposed to and less than the drawing force in order to
obtain the final depth of the pressing, in applying a reduced retaining force to the blank holder (4), this reduced retaining force being between a fifth
and a half of the said retaining force in order to obtain a first pressing of a depth lying between a fifth and a third of the final depth. The subject of the
invention is also a device for drawing metal blanks for the implementation of the process. <IMAGE>

Abstract (fr)
L'invention a pour objet un procédé d'emboutissage de flans métalliques (1) pour la réalisation de piéces dites a embouti profond. Le procédé
consiste a serrer la partie périphérique du flan métallique (1) entre une matrice (2) et un serre-flan (4), a appliquer a la matrice (2) une force
d'emboutissage et simultanément a appliquer au serre-flan (4) une force de retenue opposée et inférieure a la force d'emboutissage pour obtenir la
profondeur finale de I'embouti, a appliquer au serre-flan (4) une force réduite de retenue comprise entre le cinquiéme et la moitié de ladite force de
retenue pour obtenir un premier embouti de profondeur comprise entre le cinquieéme et le tiers de la profondeur finale. L'invention a également pour
objet un dispositif d'emboutissage de flans métalliques pour la mise en oeuvre du procédé. <IMAGE>
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