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Abstract (en)
The invention relates to a method and a device for producing high strength tubes (1), in particular barrels of shotguns and rifles. In order to reduce
the number of work steps during manufacture it is proposed that a circular tube (1) as a blank is processed by means of a pressure roller method
which is known per se, such that a) a mandrel (2) of a pressure roller tool (3) is inserted into the circular tube (1), the external diameter of the
mandrel (2) corresponding to the internal diameter of the desired finished tube, b) the circular tube (1) is compressed with known pressure rollers
(4) with a special geometry, the thickness of the wall is reduced, the length increased and, at the same time, the outer contour of the tube (1) is
produced, c) after pressure rolling, the outside diameter of the finished tube (1) is partially turned and the finished tube is cut to size. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung von hochfesten Rohren (1), insbesondere von Flinten- bzw. Gewehrlaufen.
Zur Verringerung der Anzahl an Arbeitsschritten bei der Herstellung wird vorgeschlagen, daf3 ein Rundrohr (1) als Rohteil mittels eines an sich
bekannten Driickwalz-Verfahrens bearbeitet wird, derart, a) daf3 in das Rundrohr (1) ein Dorn (2) eines Driickwalz-Werkzeuges (3) eingeschoben
wird, wobei der AuBendurchmesser des Dorns (2) dem Innendurchmesser des gewiinschten fertigen Rohres entspricht, b) da3 mit bekannten
Druckrollen bzw. Driickwalzen (4) spezieller Geometrie das Rundrohr (1) verdichtet, die Wanddicke reduziert, die L&nge vergréBert und dabei die
AuBenkontur des Rohres (1) gefertigt wird, ¢) daB nach dem Driickwalzen das fertige Rohr (1) partiell iberdreht und abgelangt wird. <IMAGE>
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