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Abstract (en)
The panes (10,12) are arranged in a predetermined alignment position opposite one another, first of all aligned in a V-shaped position with respect
to one another and are then pivoted into a parallel position. A gas-filling device (30) is fitted onto the underside of the panes. In this arrangement,
there is formed between the panes (10,12) a space, whose width is set such that a gap (16) of an essentially uniform width remains, around the
periphery, between the spacer frame (14) and the pane (10) located opposite this. Both on the front side and rear side, in the transporting direction,
in each case one seal (52) for gas-tight termination is arranged on the side edges of the panes, whereupon a filling gas is channelled into the space
between the panes (10,12) by means of the gas-illing device (30), the air being displaced out of the space through the gap section on the upper
side of the pane arrangement. Thereafter, the panes (10,12) are moved towards one another, the peripheral gap (16) being closed and the panes
being pressed together. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Scheiben (10,12) werden in einer vorbestimmten Ausrichtung einander gegenlberstehend angeordnet, zunachst in V-férmiger Lage
gegeneinander ausgerichtet und dann in eine Parallellage verschwenkt. An die Unterseite der Scheiben wird eine Gasfulleinrichtung (30) gelegt.
Dabei wird zwischen den Scheiben (10,12) ein Raum gebildet, dessen Breite so eingestellt wird, dal zwischen dem Abstandhalterrahmen (14) und
der diesem gegeniberliegenden Scheibe (10) umlaufend ein Spalt (16) mit im wesentlichen gleichméaBiger Weite verbleibt. An den Seitenkanten
der Scheiben wird, sowohl an der in Transportrichtung vorderen als auch an der hinteren Seite, jeweils eine Abdichtung (52) zum gasdichten
AbschlieBen angeordnet, wonach durch die Gasfiilleinrichtung (30) ein Fillgas in den Raum zwischen den Scheiben (10,12) geférdert wird, wobei
die Luft durch den Spaltabschnitt an der Oberseite der Scheibenanordnung aus dem Raum verdréngt wird. Danach werden die Scheiben (10,12)
aufeinander zu gefahren, wobei der umlaufende Spalt (16) geschlossen wird, und die Scheiben miteinander verpre3t werden. <IMAGE>
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