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Abstract (en)
[origin: DE4313569C1] Spheroidal graphite cast iron is heat treated by heating to 900-920 deg.C to austenitise and held at the temp. for max.
30 mins. The part is then quenched to approx. 220 deg.C within max 10 secs. by immersing in a salt for 100-120 sec. The part is then heated to
320-380 deg.C pref. 360 deg.C in a max. of 25 sec. by immersing in a temper salt bath and held at this temp. for max. 90 min. to enable partial

austenite to bainite transformation. Finally it is cooled to room temp. at any cooling rate. USE/ADVANTAGE - In automobile industry. Gives cast iron

high hardness, good toughness and excellent wear resistance.

Abstract (de)

Es wird ein Warmebehandlungsverfahren zum Hérten von Teilen auf GuBeisen mit Kugelgraphit angegeben. Die Teile werden zun&chst auf eine
Austenitisierungstemperatur von 900 bis 920°C erwarmt und bis zu einer Zeitspanne von héchstens 30 Minuten auf dieser Temperatur gehalten.
Darauf werden die Teile in hochstens 10 Sekunden auf etwa 220°C abgeschreckt, wahrend einer Zeitspanne von 1,7 bis 2 Minuten auf dieser
Temperatur gehalten, um dann auf etwa 320 bis 380°C erwarmt zu werden. Auf dieser Temperatur werden die GuBteile fir eine Zeitspanne von
héchstens 90 Minuten gehalten, wobei ein Teil des Austenits in Bainit umgewandelt wird. Die so hergestellten GuBteile weisen eine hohe Harte und

eine gute Zahigkeit auf und besitzen vor allem auch eine auBerordentlich gute VerschleiBfestigkeit.
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