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Abstract (en)
Method for obtaining double-faced knitwear, which involves producing run-proof knitwear on a warp-knitting machine having three or four bars with
heald hooks, dyeing the knitwear produced in the piece and then drawing and teasing the right side so as to cause fibres to appear, and finally
carrying out postforming on a stenter. It is characterised in that: - the ground knit is produced by operating the central bar (bar 2) and the rear bar
(bar 3) of the machine according to a weave making it possible to obtain a knitted structure blocked in length and extendible in width, the feed of
the bars with heald hooks being carried out according to a one-full/one-empty sequence; - the surface effects are obtained by operating the front
bar (bar 1) according to a weave forming wefts which, after the drawing of the knitwear in length, form floats, the said bar being fed one full/one
empty, and the stitching being carried out on the needles intermediate to those forming the ground knit, this taking place over every two rows of the
knitwear, the intermediate row not stitching. <IMAGE>

Abstract (fr)
Procédé pour l'obtention d'un tricot double face, qui consiste à réaliser un tricot indémaillable sur un métier à mailles jetées trois ou quatre barres à
passettes, à teindre en pièce le tricot réalisé puis à étirer et à gratter la face endroit de manière à faire apparaître des fibres, et enfin à procéder à un
postformage sur rame. Il se caractérise en ce que : le tricot de fond est réalisé en faisant travailler la barre centrale (barre 2) et la barre arrière (barre
3) du métier, selon une armure permettant d'obtenir une structure tricotée bloquée en long et extensible en large, l'enfilage des barres à passettes
étant réalisé selon une séquence un plein/un vide ; les effets de surface sont obtenus en faisant travailler la barre avant (barre 1), et ce selon une
armure formant des trames qui, après étirage en long du tricot, forment des flottés, ladite barre étant enfilée un plein/un vide, et le maillage étant
réalisé sur les aiguilles intermédiaires à celles formant le fond, et ce toutes les deux rangées de tricot, la rangée intermédiaire ne maillant pas.
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