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Abstract (en)
The machine has a conveying path (2) on which work pieces (3) are conveyed by conveying rollers (5). Located in the region above the conveying
path (2) is a spindle (14) on which a working tool (15) for the work piece (3) is seated. The series of conveying rollers (5) is interrupted in the region
of this spindle (14). Situated between the conveying roller (5), located in front of and behind the spindle (14) in the conveying direction (4) of the
work pieces (3), and the spindle (14) is in each case an additional roller (17, 18) having a smaller diameter than these conveying rollers (5). The
smallest work-piece length can thus correspond to the spacing of the axles of these additional rollers (17, 18), which is smaller than the spacing
between the conveying rollers (5) situated in front of and behind these additional rollers. As a result, it is possible to work even very short work
pieces (3) in a continuous pass through the machine. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Maschine hat eine Transportbahn (2), auf der Werkstücke (3) mit Transportwalzen (5) transportiert werden. Im Bereich oberhalb der
Transportbahn (2) liegt eine Spindel (14), auf der ein Bearbeitungswerkzeug (15) für das Werkstück (3) sitzt. Im Bereich dieser Spindel (14) ist die
Reihe der Transportwalzen (5) unterbrochen. Zwischen der in Transportrichtung (4) der Werkstücke (3) vor und hinter der Spindel (14) liegenden
Transportwalze (5) und der Spindel (14) befindet sich jeweils eine Zusatzwalze (17, 18), die einen kleineren Durchmesser als diese Transportwalzen
(5) hat. Die kleinste Werkstücklänge kann dadurch dem Abstand der Achsen dieser Zusatzwalzen (17, 18) entsprechen, der kleiner ist als der
Abstand zwischen den vor und hinter diesen Zusatzwalzen befindlichen Transportwalzen (5). Dadurch können auch sehr kurze Werkstücke (3) in
einem kontinuierlichen Durchlauf durch die Maschine bearbeitet werden. <IMAGE>
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