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Abstract (en)
In order, in a web roll (4) of printing material, to design the start of the web advantageously with simple geometry and with a high degree of safety
against undesirable detachment, a perforation (43) is provided at a distance from the new web roll (4) of printing material on the front-side web edge
(42) of the web (41). Furthermore, the web (41) has adhesives (18, 19) on the near side and the far side of the perforation (43), a first adhesive
being arranged as a holding adhesive (18) between the perforation (43) and the web edge (42) of the web (41) on the underside of the latter which
faces the second web layer, and the second adhesive being arranged as a connecting adhesive (19) in the direction of the web (41) to be glued on,
on the top side of the start of the web (41). <IMAGE>

Abstract (de)
Um bei einer Bedruckstoffbahnrolle (4) den Bahnanfang vorteilhaft mit einfacher Geometrie und mit hoher Sicherheit gegen ungewolltes Ablösen
auszuführen, ist an der vorderseitigen Bahnkante (42) der Bahn (41) von der neuen Bedruckstoffbahnrolle (4) in einem Abstand eine Perforation
(43) vorgesehen. Weiterhin weist die Bahn (41) diesseits und jenseits der Perforation (43) Klebemittel (18, 19) auf, wobei ein erstes Klebemittel als
Haltekleber (18) zwischen der Perforation (43) und der Bahnkante (42) der Bahn (41) auf deren Unterseite angeordnet ist, die der zweiten Bahnlage
zugekehrt ist, und das zweite Klebemittel als Verbindungskleber (19) in Richtung der anzuklebenden Bahn (41) auf der Oberseite des Anfangs der
Bahn (41) angeordnet ist. <IMAGE>
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