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Abstract (en)
In order to produce a wear-resistant surface coating for the rollers of high-pressure roller mills for pressure-grinding of granular material, which is
suitable for autogenous wear protection, simple in terms of production and has, even when acted upon with great pressing pressure loads, a great
service life capacity with a minimised risk of tear formation, it is proposed according to the invention to weld onto the roller surface by form welding
a large number of profiles arranged at a distance from one another, such as in particular knob bolts (17), and in particular with the aid of a mould
(11) which is placed on the basic roller body (10) and provided with continuous radial openings (12, 13, 14) which are filled with application welding
material, whereupon the preferably water-cooled mould (11) is lifted off the roller (10) after solidification of the welding material. <IMAGE>

Abstract (de)
Um fiir die Walzen von Hochdruck-Walzenpressen zur Druckzerkleinerung kérnigen Gutes eine verschleiB3feste Oberflachenpanzerung zu schaffen,
die fur den autogenen VerschleiBschutz geeignet ist und die fertigungstechnisch einfach und auch bei Einwirkung hoher PreBBdruckbelastungen
ein hohes Standzeitvermdgen mit minimierter RiBbildungsgefahr aufweist, wird erfindungsgeman vorgeschlagen, auf die Walzenoberflache eine
Vielzahl von mit Abstand voneinander angeordneten Profile wie insbesondere Noppenbolzen (17) durch Formschwei3ung aufzuschweif3en, und
zwar unter Zuhilfenahme einer auf den Walzengrundkérper (10) aufgelegten Kokille (11), die mit radialen Durchgangsoffnungen (12, 13, 14)
versehen ist, die mit AuftragsschweiBmaterial ausgefiillt werden, wonach nach Erstarrung des SchweiBmaterials die vorzugsweise wassergekiihlte
Kokille (11) von der Walze (10) abgehoben wird. <IMAGE>
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