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Abstract (en)
The invention relates to the filling of the flat can (1) with sliver by a sliver-delivering textile machine, such as, for example, a card or drawframe, the
flat can (1) being moved under a stationarily rotating turntable. The object of the invention is appreciably to reduce in relation to the state of the
art the outlay required for the movements of the flat can (1) which are necessary for filling a flat can. The process according to the invention for
traversing a flat can (1) during the filling operation on a sliver-delivering textile machine is carried out in that the flat can (1) is displaced laterally
on the traversing reversal path as a result of the pivoting of the flat can about an axis (AO). In the device according to the invention, the traversing
device is equipped with a pivoting device. For this purpose, the pivoting device has a pivoting transmitter and a shaft, about which the flat can is
pivoted. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft das Befüllen der Flachkanne (1) mit Faserband durch eine Faserband abliefernde Textilmaschine, wie beispielsweise einer
Karde oder Strecke, wobei die Flachkanne (1) unter einem stationär drehenden Drehteller bewegt wird. Aufgabe der Erfindung ist es, die für
die Befüllung einer Flachkanne notwendigen Bewegungen der Flachkanne (1) in ihrem Aufwand gegenüber dem Stand der Technik spürbar zu
reduzieren. Das erfindungsgemäße Verfahren zur Changierung einer Flachkanne (1) während des Füllvorganges an einer Faserband abliefernden
Textilmaschine wird dadurch realisiert, daß die Flachkanne (1) im Umkehrweg der Changierung seitlich verschoben wird durch Schwenken der
Flachkanne um eine Achse (AO). Nach der erfindungsgemäßen Vorrichtung ist die Changiervorrichtung mit einer Schwenkvorrichtung ausgerüstet.
Zu diesem Zweck hat die Schwenkvorrichtung einen Schwenkgeber und eine Achse, um die die Flachkanne geschwenkt wird. <IMAGE>
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