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Abstract (en)
The proposal is for a controlling system for a horizontal continuous casting plant with a heat-retaining vessel (1) designed as a pressure chamber.
Liquid metal can be fed to the heat-retaining vessel via a filling channel (3), the metal being heatable to a predetermined temperature and passed
via a feed channel (7) with a discharge opening (8) to a continuous casting mould (10). As an extension of the feed channel (7), a discharge channel
(9) is provided above the discharge opening and the molten-metal level (H4) in the discharge channel can be adjusted to a predetermined value
by appropriate adjustment of the gas pressure in the heat-retaining vessel. The maximum permissible molten-metal level (H2) in the heat-retaining
vessel (1) is specified such that the liquid-metal volumes (V1, V3) flowing from the filling channel (3) and from the discharge channel (9) via the feed
channel (7) into the heat-retaining vessel after a pressure reduction has been carried out in the heat-retaining vessel result in a molten-metal level
which is lower than or equal to the molten-metal level (H3) at the level of the discharge opening (8). <IMAGE>

Abstract (de)
Es wird ein Regelsystem für eine Waagerecht-Strangguß-Anlage mit einem als Druckkammer ausgebildeten Warmhaltegefäß (1) vorgeschlagen.
Dem Warmhaltegefäß ist über einen Einfüllkanal (3) Flüssigmetall zuführbar, das auf eine vorgegebene Temperatur erhitzbar und über
einen Zulaufkanal (7) mit Abgußöffnung (8) an eine Stranggußkokille (10) weiterleitbar ist, wobei in Verlängerung des Zulaufkanals (7) ein
Abgußkanal (9) oberhalb der Abgußöffnung vorgesehen und der Abgußkanal-Badspiegel (H4) durch entsprechende Einstellung des Gasdruckes
im Warmhaltegefäß auf einen vorgegebenen Wert regelbar ist. Der maximal zulässige Badspiegel (H2) im Warmhaltegefäß (1) wird derart
vorgegeben, daß die nach erfolgtem Druckabbau im Warmhaltegefäß vom Einfüllkanal (3) und vom Abgußkanal (9) über den Zulaufkanal (7) in das
Warmhaltegefäß fließenden Flüssigmetall-Volumina (V1, V3) einen Badspiegel zur Folge haben, der niedriger oder gleich dem Badspiegel (H3) in
Höhe der Abgußöffnung (8) ist. <IMAGE>
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