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Abstract (en)
The purpose of the nitriding process is to impart to articles made of ferrous metal, besides the surface properties resulting directly from the nitriding,
a corrosion resistance comparable to that which is obtained by following the nitriding treatment with an oxidation treatment, especially in salt baths.
According to the process of the invention the articles are treated by immersion for an appropriate period in a molten salt bath consisting in a manner
known per se essentially of alkali metal cyanates and carbonates and containing a small quantity of a sulphur-containing species, the articles are
raised, in relation to a counterelectrode immersed in the bath, to a positive potential such that a substantial current passes through the bath from the
articles to the counterelectrode, and the content of cyanides formed in a secondary reaction is maintained at a value lower than 6 %. It is preferable
to work at a constant average current; typical current densities are from 300 to 800 amperes per m<2>, the typical range of temperatures 450-650
DEG C, and the typical times range between 10 and 150 min.

Abstract (fr)
Le procédé de nitruration a pour but de conférer à des pièces en métal ferreux, outre les propriétés de surface résultant directement de la nitruration,
une résistance à la corrosion comparable à celle que l'on obtient en faisant suivre le traitement de nitruration d'un traitement d'oxydation, notamment
en bains de sels. Suivant le procédé de l'invention, on traite les pièces par immersion pendant une durée appropriée dans un bain de sels en fusion
constitué de façon connue en soi essentiellement de cyanates et carbonates de métaux alcalins et contenant une petite quantité d'une espèce
soufrée, on porte les pièces, par rapport à une contrélectrode plongée dans le bain, à un potentiel positif tel qu'un courant substantiel traverse
le bain des pièces à la contrélectrode, et l'on maintient la teneur en cyanures formés en réaction secondaire à une valeur inférieure à 6%. Il est
préférable de travailler à courant moyen constant; les densités de courant typiques sont de 300 à 800 ampères par m², la gamme typique de
températures 450°-650°C, et les durées typiques s'échelonnent entre 10 et 150 min.
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