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Abstract (en)
The invention relates to a method for profile extruding or tube extruding a mixture of plant particles, in particular wood particles, with binding agents,
the mixture being compressed by the ram of an extruder in a filling space and solidified in the curing channel. The filled material is forced through
a filling and pressing space, this space widening in the form of a wedge towards the curing channel, so that the filled material experiences uniform
compression in the pressing direction. Due to the uniform compression in the length of each extruded piece produced with the pressing stroke, the
pressure acting on the bounding walls of the filling and pressing space will be approximately uniform over the length when the final compression of
the extruded part is reached. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Strangpressen oder Strangrohrpressen eines Gemenges aus pflanzlichen Kleinteilen,
insbesondere Holzkleinteilen mit Bindemitteln, bei denen das Gemenge durch den Pre3stempel einer Strangpressung in einem Fillraum
verdichtet und im Aushartekanal verfestigt wird. Das Fillgut wird durch einen Fill- und PreBraum gedriickt, wobei sich dieser Raum keilférmig zum
Aushaértekanal hin erweitert, so daf3 das Fillgut in PreBrichtung eine gleich groBe Verdichtung erfahrt. Durch die gleich groBe Verdichtung in der
Lange eines jeden mit dem PreBhub erzeugten Strangteilstlickes wird der auf die Begrenzungswénde des Fill- und PreBraumes wirkende Druck
beim Erreichen der endgultigen Verdichtung des Strangteiles tber die Ldnge annahernd gleich grof3 sein. <IMAGE>
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