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Abstract (en)
In the case of a device for screwing on screw closures, especially screw closures having an original securing ring which grips round a transfer
ring on the bottle neck, in order to achieve a reliable closing process and a defined closing torque, provision is made for the sensor for recording
the torque to take the form of a torque sensor (Md) which continuously detects the applied torque in each case, for a regulator to be arranged
downstream of the torque sensor (Md) in such a way that the output signal of the torque sensor (Md) is fed to the regulator as an actual torque
value, an output of the regulator being connected to the braking magnet coupling (10) in order to adjust the preset desired values by comparing a
stored desired value or desired value curve with the actual values supplied by the torque sensor (Md) and by acting on the amount of current and/or
duration of current and/or duration of current pulse of the braking magnet coupling (10). <IMAGE>

Abstract (de)
Bei einer Vorrichtung zum Aufschrauben von Schraubverschlüssen, insbesondere von Schraubverschlüssen mit einem einen Transferring
am Flaschenhals übergreifenden Originalitätssicherungsring ist zur Erzielung eines zuverlässigen Schließvorganges und eines definierten
Schließdrehmoments vorgesehen, daß der Sensor zur Erfassung des Drehmoments als kontinuierlich das jeweils anliegende Drehmoment
erfassender Drehmomentgeber (Md) ausgebildet ist, daß dem Drehmomentgeber (Md) ein Regler derart nachgeordnet ist, daß das
Ausgangssignal des Drehmomentgebers (Md) als Ist-Wert des Drehmoments dem Regler zugeführt wird, wobei ein Ausgang des Reglers mit
der Brems-Magnetkupplung (10) verbunden ist, um durch Vergleich von einem abgespeicherten Soll-Wert bzw. Soll-Wert-Verlauf mit den vom
Drehmomentgeber (Md) gelieferten Ist-Werten und durch Einwirkung auf die Stromstärke bzw. Beströmungsdauer bzw. Beströmungsimpulsdauer
der Brems-Magnetkupplung (10) die vorgegebenen Soll-Werte einzuregeln. <IMAGE>
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