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Abstract (en)
The workpiece (22) is subjected to the drying process with a commencement temp. of at least approximately 45 deg. C., during the blowing with air
jets is rotated, and in the chamber (10) during an evapn. period is subjected for between at least 8 seconds and at most 30 seconds to a vacuum.
The air pressure in the chamber, starting from atmospheric pressure, during the total evapn. period is lowered at least continually to a min. value of
approximately 4 mbar to approximately 0.5 mbar. The air for prodn. of the air jets is at least partly fed in a circuit (10,30,34,36) contg. a blower (36)
and outside the chamber is at least partly dehumidified by cooling and droplet sepn.. The air during the evapn. period is fed in circulation via a by-
pass (40) bridging over the chamber, and is thereby dehumidified.

Abstract (de)
Verfahren zum Trocknen eines mit einer wassrigen Reinigungsflissigkeit gereinigten Werkstlicks (22) in wenigstens einer Kammer (10), bei dem das
Werkstiick (22) mit Luftstrahlen zum Entfernen und Verteilen von Reinigungsflissigkeit beaufschlagt und dann die Kammer (10) zum Verdampfen
restlicher Reinigungsflissigkeit evakuiert wird, wobei zur Verkirzung des Trocknungsvorgangs das Werkstick (22) mit einer Anfangstemperatur von
mindestens ca. 45°C dem Trocknungsverfahren unterworfen, wahrend des Abblasens mit Luftstrahlen gedreht und in der Kammer (10) wahrend
eines Verdampfungszeitraums von mindestens 8 Sekunden und héchstens 30 Sekunden einem Vakuum ausgesetzt wird, und wobei ferner der
Luftdruck in der Kammer (10) - ausgehend von atmospharischem Druck - wahrend des Verdampfungszeitraums zumindest im wesentlichen
kontinuierlich bis auf einen Minimalwert von ungefahr 4 mbar bis ungefahr 0,5 mbar abgesenkt wird. Gegenstand der Erfindung ist auch eine
Trocknungseinrichtung mit einer Kammer (10) zur Aufnahme des Werkstlicks (22), in der Blasdiisen (26) zum Abblasen des Werkstlcks (22)
angeordnet sind; eine solche Einrichtung, die zu einer geringen Gerauschentwicklung fihrt und mit geringem Energieaufwand betrieben werden
kann, zeichnet sich durch einen die Kammer (10), deren Disen (26), wenigstens ein Geblase (36) und einen Luftentfeuchter (34) enthaltenden
Luftkreislauf (30) sowie einen in der Kammer (10) drehbar gelagerten und drehantreibbaren Werksttcktrager (20) aus. <IMAGE>
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