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Abstract (en)
What is described is a method for treating a textile fabric web, in which a predetermined length of the fabric web is arranged within a treatment
appliance, an endless fabric-web loop is made from the fabric web and the fabric-web loop is subsequently transported within the treatment
appliance. At the same time, during its transport, the fabric-web loop is subjected to a mechanical and/or thermal treatment, such that, in particular,
the volume, handle, surface pattern or water content of the fabric-web loop is thereby varied in a controlled manner, a higher or lower pressure than
the particular ambient pressure being set in the treatment appliance. An apparatus for carrying out the method has a treatment appliance which is
designed as a pressure-tight autoclave closed on all sides. The autoclave is provided with a loading orifice closeable in a gas-tight manner and with
an internal transport appliance, the treatment appliance being assigned an overpressure or underpressure source.

Abstract (de)
Es wird ein Verfahren zur Behandlung einer textilen Warenbahn beschrieben, bei dem eine vorgegebene Lange der Warenbahn innerhalb
einer Behandlungseinrichtung angeordnet, dort aus der Warenbahn eine endlose Warenbahnschlaufe hergestellt und anschlieBend die
Warenbahnschlaufe innerhalb der Behandlungseinrichtung transportiert wird. Hierbei wird die Warenbahnschlaufe wahrend ihres Transportes einer
mechanischen und/oder thermischen Behandlung unterworfen, derart, daf3 hierdurch insbesondere das Volumen, der Giriff, das Oberflachenbild
oder der Wassergehalt der Warenbahnschlaufe gezielt verandert wird, wobei in der Behandlungseinrichtung ein gréBBerer oder kleinerer Druck als
der jeweilige Umgebungsdruck eingestellt wird. Eine Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens weist eine Behandlungseinrichtung auf, die als
allseitig geschlossener druckdichter Autoklave ausgebildet ist. Der Autoklave ist mit einer gasdicht verschlieBbaren Beschickungséffnung und einer
innenliegenden Transporteinrichtung versehen, wobei der Behandlungseinrichtung eine Uberdruck- oder Unterdruckquelle zugeordnet ist.

IPC 1-7
D06B 3/28

IPC 8 full level
DO6B 3/28 (2006.01)

CPC (source: EP KR US)
DO06B 3/26 (2013.01 - KR); D06B 3/28 (2013.01 - EP US); D06B 23/205 (2013.01 - EP)

Cited by
WO9950493A1; RU2707795C2; DE10124542B4; EP0945538A1; DE19813593C2; DE10349384B4; EP1526204A3; US10895031B2;
WO2016180389A1; WO2016180390A1

Designated contracting state (EPC)
AT BE CHDE DKES FRGB GR IE IT LI LU MC NL PT SE

DOCDB simple family (publication)
EP 0640710 A2 19950301; EP 0640710 A3 19970312; DE 4426336 A1 19950302; KR 100186840 B1 19990501; KR 950006072 A 19950320;
US 5524359 A 19960611

DOCDB simple family (application)
EP 94112708 A 19940813; DE 4426336 A 19940725; KR 19940020745 A 19940823; US 31743994 A 19940810


https://worldwide.espacenet.com/patent/search?q=pn%3DEP0640710A2?&section=Biblio&called_by=GPI
https://register.epo.org/application?number=EP94112708&lng=en&tab=main
http://www.wipo.int/ipcpub/?version=19950101&symbol=D06B0003280000&priorityorder=yes&lang=en
http://www.wipo.int/ipcpub/?level=a&lang=en&symbol=D06B0003280000&priorityorder=yes&refresh=page&version=20060101
http://worldwide.espacenet.com/classification?locale=en_EP#!/CPC=D06B3/26
http://worldwide.espacenet.com/classification?locale=en_EP#!/CPC=D06B3/28
http://worldwide.espacenet.com/classification?locale=en_EP#!/CPC=D06B23/205

