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Abstract (en)
The invention discloses a method and an arrangement for tension-controlled winding of a supply line. To this end, a position transmitter (Pos) is
arranged on a winding device (K) for, for example, electric cable. It picks up the movement of the cable drum depending on an applied driving
torque. Via the acceleration and the mechanical rating of the cable drum and of the drive (An), an evaluating unit (Aus) can determine the tension
which is exerted by the electric cable. Depending upon this tension, the cable is then, in a drive-supported manner, wound up or unwound or the
winding device (K) remains in the rest state. In comparison with the state of the art, this arrangement affords the advantage that only one position
transmitter (Pos) is required and no tension sensors are necessary. With the method according to the invention, a temporally adjustable torque
sequence is, if appropriate, also imparted to the cable drum, which is matched to the active friction forces, in order to determine the line tension very
carefully therefrom. <IMAGE>

Abstract (de)
Mit der Erfindung wird ein Verfahren und eine Anordnung zum leitungszugabhängigen Wickeln einer Versorgungsleitung offenbart. Hierzu wird
ein Positionsgeber (Pos) an einer Wickelvorrichtung (K) für beispielsweise Elektrokabel angeordnet. Er nimmt die Bewegung der Kabeltrommel
in Abhängigkeit eines angelegten Antriebsmomentes auf. Über die Beschleunigung und die mechanischen Kenndaten der Kabeltrommel und des
Antriebs (An) kann eine Auswerteeinheit (Aus) den Zug ermitteln, der von dem Elektrokabel ausgeübt wird. In Abhängigkeit dieses Zuges wird nun
antriebsunterstützt das Kabel auf- oder abgerollt bzw. die Wickelvorrichtung (K) verharrt im Ruhezustand. Gegenüber dem Stand der Technik bietet
diese Anordnung den Vorteil, daß nur ein Positionsgeber (Pos) benötigt wird und keine Zugsensoren erforderlich sind. Mit dem erfindungsgemäßen
Verfahren wird ggf auch ein zeitlich veränderlicher Momentverlauf auf die Kabeltrommel gegeben, welcher auf die wirkenden Reibkräfte abgestimmt
ist, um daraus sehr behutsam den Leitungszug zu ermitteln. <IMAGE>
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