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Abstract (en)
In an apparatus for stacking bags made by separation welding of tubular plastic film or semi-tubular plastic film, these are impaled, to form stacks,
on a holding plate which carries stacking pins or stacking needles which project upwards and is arranged in a stacking station, by a transfer device
which consists of a so-called "Wicketer" having transport arms which are arranged like a star and in pairs, rotate about a horizontal axis and are
fastened on a shaft. A conveyor, consisting of an endless belt, conveys the separation-welded bags from a transverse welding and separating station
into the region of the transport arms. In order to be able to increase the number of the transport arms to lengthen the cooling time, at at least equal
loading, the conveyor path of the conveyor between the transverse welding and separating station and the enveloping cylinder of the transport arms
is equal to one bag length or greater than one bag length. <IMAGE>

Abstract (de)
In einer Vorrichtung zum Stapeln von von einer Kunststoffschlauch- oder Kunststoff-Halbschlauchbahn abgeschweißten Beuteln werden diese
von einer aus einem sogenannten "Wicketer" bestehenden Übergabeeinrichtung mit an einer Welle befestigten und um eine horizontale Achse
rotierenden, sternartig und paarweise angeordneten Transportarmen auf eine in einer Stapelstation angeordnete, aufragende Stapelstifte oder -
nadeln tragenden Halteplatte zur Bildung von Stapeln aufgenadelt. Ein aus einem endlosen Band bestehender Förderer fördert die abgeschweißten
Beutel von einer Querschweiß-Trenn-Station in den Bereich der Transportarme. Um bei mindestens gleicher Leistung die Anzahl der Transportarme
zur Verlängerung der Kühlzeit vergrößern zu können, ist die Förderstrecke des Förderers zwischen der Querschweiß-Trenn-Station und dem
Hüllzylinder der Transportarme gleich einer Beutellänge oder größer als eine Beutellänge. <IMAGE>
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