Title (en)
Method for rolling a stock having a circular cross section of a predetermined precise final dimension and rolling mill train for carrying out this method.

Title (de)
Arbeitsverfahren zum Walzen von Rundquerschnitten vorgegebener genauer Fertigmasse und Walzgeriistgruppe zu dessen Durchfiihrung.

Title (fr)
Procédé pour laminer un produit a section circulaire avec une dimension finale précise, prédéterminé et laminoir pour la mise en oeuvre de ce
procédé.

Publication
EP 0648551 A1 19950419 (DE)

Application
EP 94116034 A 19941012

Priority
DE 4335218 A 19931015

Abstract (en)
A method for rolling stock having a circular cross-section of predetermined precise final dimensions in a rolling-stand group which is arranged on the
exit side of a rolling train and comprises horizontal, vertical and horizontal two-high rolling stands which are arranged close together, one behind the
other and can be set to fixed positions. In the method, which involves a pass reduction of between 14% and 28% within the two first rolling stands (1,
2), the rolling speed of the said stands is chosen so that only slight tension occurs. In the case where a pass reduction of 1% - 5% in the last rolling
stand (3) is set, the power of the drive of this rolling stand (3) is subjected to limiting control in such a way that the cross-section of the rolling stock
does not undergo any reduction between this stand and the preceding stand. <IMAGE>

Abstract (de)
Ein Arbeitsverfahren zum Walzen von Rundquerschnitten vorgegebener, genauer Fertigmafe in einer, hinter einer WalzenstraBe angeordneten
WalzgerUstgruppe, die aus dicht hintereinander angeordneten, fest anstellbaren Horizontal-, Vertikal- und Horizontal-Duowalzgeriisten besteht. In
dem Arbeitsverfahren wird bei einer Stichabnahme zwischen 14% - 28% innerhalb der beiden ersten Walzgeruste (1, 2), deren Walzgeschwindigkeit
so bemessen, daf3 nur ein geringer Zug auftritt. Weiter wird bei Einstellung einer Stichabnahme von 1% - 5% im letzten Walzgerdist (3) die Kraft des
Antriebes dieses Walzgeriistes so begrenzungsgeregelt, daB der Querschnitt des Walzgutes zwischen diesem und dem vorhergehenden Walzgerst
keiner Verminderung erfahrt. <IMAGE>
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