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Abstract (en)
A method for rolling stock having a circular cross-section of predetermined precise final dimensions in a rolling-stand group which is arranged on the
exit side of a rolling train and comprises horizontal, vertical and horizontal two-high rolling stands which are arranged close together, one behind the
other and can be set to fixed positions. In the method, which involves a pass reduction of between 14% and 28% within the two first rolling stands (1,
2), the rolling speed of the said stands is chosen so that only slight tension occurs. In the case where a pass reduction of 1% - 5% in the last rolling
stand (3) is set, the power of the drive of this rolling stand (3) is subjected to limiting control in such a way that the cross-section of the rolling stock
does not undergo any reduction between this stand and the preceding stand. <IMAGE>

Abstract (de)
Ein Arbeitsverfahren zum Walzen von Rundquerschnitten vorgegebener, genauer Fertigmaße in einer, hinter einer Walzenstraße angeordneten
Walzgerüstgruppe, die aus dicht hintereinander angeordneten, fest anstellbaren Horizontal-, Vertikal- und Horizontal-Duowalzgerüsten besteht. In
dem Arbeitsverfahren wird bei einer Stichabnahme zwischen 14% - 28% innerhalb der beiden ersten Walzgerüste (1, 2), deren Walzgeschwindigkeit
so bemessen, daß nur ein geringer Zug auftritt. Weiter wird bei Einstellung einer Stichabnahme von 1% - 5% im letzten Walzgerüst (3) die Kraft des
Antriebes dieses Walzgerüstes so begrenzungsgeregelt, daß der Querschnitt des Walzgutes zwischen diesem und dem vorhergehenden Walzgerüst
keiner Verminderung erfährt. <IMAGE>
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