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Abstract (en)
A method for shrinking a shrink-foil hood which is drawn over a goods stack and is fixed at its free orifice edge to the lower end of the goods stack
and which is then loaded with hot air from outside and from the bottom upwards by means of a shrinkage frame movable in the vertical direction
along the goods stack, the space enclosed by the shrink hood being put under overpressure in order to inflate the hood, the overpressure being
maintained until the application of heat is ended, is to be improved so that the packaging operation can be accelerated and carried out with a greater
saving of energy. This is achieved in that, first of all, hot air is blown onto the lower hood region by the shrinkage frame and heated air flowing off
downwards is collected underneath the goods stack, this heated air subsequently being blown into the space enclosed by the shrink hood, and in
that, after a quantity of hot air sufficient for inflating the hood has been emitted, the shrinkage frame, with heat continuously being emitted to the
hood, is moved along the stack from the bottom upwards. <IMAGE>

Abstract (de)
Ein Verfahren zum Einschrumpfen einer Schrumpffolienhaube, die tiber einen Gutstapel gezogen wird und mit ihrem freien Offnungsrand am
unteren Ende des Gutstapels festgelegt wird sowie dann von auf3en und von unten nach oben mittels eines in vertikaler Richtung entlang des
Gutstapels bewegbaren Schrumpfrahmens mit HeiBluft beaufschlagt wird, wobei der von der Schrumpfhaube umschlossene Raum zur Aufblahung
der Haube unter Uberdruck gesetzt wird, welcher bis zum Ende der Warmeaufbringung aufrechterhalten wird, soll so verbessert werden, daB
der Verpackungsvorgang beschleunigt und energiesparender durchgefiihrt werden kann. Dies wird dadurch erreicht, daf3 zunéchst Heif3luft vom
Schrumpfrahmen auf den unteren Haubenbereich geblasen und nach unten abstrémende erhitzte Luft unterhalb des Gutstapels gesammelt und
diese erhitzte Luft anschlieBend in den von der Schrumpfhaube umschlossenen Raum geblasen wird, und daf3 nach Abgabe einer zum Aufbléhen
der Haube ausreichenden HeiBluftmenge der Schrumpfrahmen unter kontinuierlicher Warmeabgabe an die Haube entlang des Stapels von unten
nach oben bewegt wird. <IMAGE>
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