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Abstract (en)
A process for making mineral-bonded building elements, in particular with a content of chopped fibres and, if appropriate, continuous reinforcement,
and also various installations for carrying out such a process are described. The aim of the invention is to develop a process which combines
the advantages of the extrusion process with that of the casting and injection process. The building material is introduced under pressure into a
supporting mould, so that it is exposed to the same pressure conditions at every point of the building element. In order to ensure uniform pressure
conditions in the extrusion process, extruding is carried out into a supporting mould (6a,6b) by means of a special extrusion head tapering towards
the die. With the pump (12), the pasty fibre composite is fed via a pressure tube (5) into the extrusion head (13). The course of the flow of the fibre
composite is drastically altered on entering into the extrusion head (13) with a deflection of about 90 DEG . This eliminates the influence of the flow
behaviour through the feed tube in the head (13). <IMAGE>

Abstract (de)
Ein Verfahren zur Herstellung mineralisch gebundener Bauteile, insbesonders mit Kurzfasergehalt und gegebenenfalls kontinuierlicher Bewehrung
sowie verschiedene Anlagen zur Durchführung eines solchen Verfahrens werden beschrieben. Ziel der Erfindung ist es ein Verfahren zu entwickeln,
welches die Vorteile des Extrusionsverfahrens mit dem des Giess- und Spritzverfahren vereinigt. Der Baustoff wird unter Druck in eine Stützform
eingebracht, so dass an jeder Stelle des Bauteils die gleichen Druckbedingungen ausgesetzt wird. Um die gleichmässigen Druckbedingungen im
Extrusionsverfahren zu gewährleisten, wird mittels eines speziellen, sich gegen die Mündung hin verjüngenden Extrusionskopf in eine Stützform
(6a,6b) extrudiert. Mit der Pumpe (12) wird der pastöse Faserverbundwerkstoff über einen Druckschlauch (5) in den Extrusionskopf (13) gefördert.
Der Strömungsverlauf des Faserverbundwerkstoffs wird beim Eintritt in den Extrusionskopf (13) mit einer Umlenkung von ca. 90° stark gebrochen.
Damit wird im Kopf (13) die Beeinflussung des Strömungsverhaltens durch den Förderschlauch eliminiert. <IMAGE>
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