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Abstract (en)
The invention relates to a method and an apparatus for shrinking a foil hood (2) which consists of heat-shrinkable material and which is drawn over
a load (1) located on a pallet. In this case, the object is to avoid bondings or fusions with foils which themselves surround the load units. For this
purpose, excess air pressure is generated in a known way within the foil hood, so that the foil hood is kept at a distance from the surface of the
load. According to the invention, the excess air pressure within the foil hood is brought about solely by heating the air located in the foil hood, and
shrinkage takes place during the vertical movement of a shrinkage frame (5) enclosing the load, the method parameters being regulated in such a
way that the shrinkage forces exceed the air pressure within the foil hood during the entire shrinking operation. The air pressure within the hood is
thus lowered continuously to a predetermined level. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Schrumpfen einer aus heißschrumpffähigem Material bestehenden Folienhaube (2),
die über eine auf einer Palette befindliche Ladung (1) gezogen ist. Dabei soll vermieden werden, daß es zu Verklebungen oder Verschmelzungen
mit Folien kommt, die ihrerseits die Ladungseinheiten umgeben. Hierzu wird in bekannter Weise ein Luftüberdruck innerhalb der Folienhaube
erzeugt, so daß die Folienhaube in Abstand von der Oberfläche der Ladung gehalten wird. Erfindungsgemäß wird der Luftüberdruck innerhalb der
Folienhaube allein durch Erwärmung der in der Folienhaube befindlichen Luft bewirkt, und das Schrumpfen erfolgt während der Vertikalbewegung
eines die Ladung umschließenden Schrumpfrahmens (5), wobei die Verfahrensparameter so geregelt werden, daß die Schrumpfkräfte während des
gesamten Schrumpfvorgangs den Luftdruck innerhalb der Folienhaube übersteigen. Der Luftdruck innerhalb der Haube wird somit fortlaufend auf ein
vorbestimmtes Niveau abgesenkt. <IMAGE>
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