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Abstract (en)
Handles (6, 13) made from plastic strip (1) are successively brought, with holes (7) provided in each case at their ends, into a position, in relation
to successively supplied containers (9), intended for the fastening of the handles (6, 13). Then in each case an eye (16, 17) is brought in front of
a hole, the cylindrical part of which eye has an external diameter corresponding to the diameter of the hole (7) at the end of the handle (6, 13) and
has bulges at its end facing the container (9) while its flange is directed away from the container (9). Then, welding electrodes, at the tip of which
there are preferably centring pins, are guided against or into the eyes (16, 17) which are thus moved into the holes (7) in the handles (6, 13) until
the bulges of the eyes (16, 17) butt against the outer wall of the containers (9), counter-electrodes in each case bearing against the inner side of the
containers (9) and a welding current being supplied for bulge welding. The bulge welding is simple, does not affect the handles which are made of
plastic and makes subsequent assembly operations superfluous. <IMAGE>

Abstract (de)
Aus Kunststoffband (1) hergestellte Henkel (6, 13) werden aufeinanderfolgend mit jeweils an ihren Enden vorgesehenen Löchern (7) in eine für
die Befestigung der Henkel (6, 13) bestimmte Lage in bezug zu aufeinanderfolgend zugeführten Behältern (9) gebracht. Dann wird jeweils vor ein
Loch eine Öse (16, 17) gebracht, deren zylindrischer Teil einen Außendurchmesser entsprechend dem Durchmesser des Loches (7) am Ende des
Henkels (6, 13) hat und an seinem dem Behälter (9) zugewandten Ende Buckel aufweist, während ihr Flansch von dem Behälter (9) weggerichtet
ist. Dann werden Schweißelektroden, an deren Spitze sich vorzugsweise Zentrierzapfen befinden, gegen bzw. in die Ösen (16, 17) geführt, die
dadurch in die Löcher (7) in den Henkeln (6, 13) bewegt werden, bis die Buckel der Ösen (16, 17) gegen die Außenwandung der Behälter (9)
stoßen, wobei auf der Innenseite der Behälter (9) jeweils Gegenelektroden anliegen und ein Schweißstrom zur Buckelverschweißung zugeführt
wird. Die Buckelverschweißung ist einfach, beeinträchtigt die aus Kunststoff bestehenden Henkel nicht und macht nachfolgende Montagevorgänge
überflüssig. <IMAGE>
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