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Abstract (en)
The method has a first frame arm part (7) already bent and another second frame arm part (8) remaining straight at the last corner. In one of the
frame arm parts, partic. in the already bent first frame arm part a straight connector (10) is inserted. The second frame arm part is then bent and
the frame (2) is so far bent around a pivot axis parallel to the bending axis that the projecting part (10a) of the straight connector can be introduced
in the other frame arm part, after which the frame arm parts are connected by the straight connector. The straight connector is inserted in the firstly
bent first frame arm part. During the bending process of the second frame arm part, the first frame arm part with the straight connector pivots
backwards and the projecting part of the straight connector during the last part of the bending process is pushed into this second frame arm part.

Abstract (de)
Zum Herstellen eines insbesondere in fertigem Zustand ein Trockenmittel enthaltenden Abstandhalter-Rahmens (2) für Isolierscheiben werden
bis auf eine Rahmenecke (3) alle übrigen Rahmenecken zunächst um jeweils parallele Biegeachsen gebogen. Die letzte Rahmenecke bleibt
zunächst ungebogen, so daß der Rahmen (2) im Bereich eines eine Verbindungsstelle (6) zweier Rahmenschenkelteile (7 und 8) aufweisenden
Rahmenschenkels (5) dadurch zunächst offenbleibt. Ein erster Rahmenschenkelteil (7) dieses Rahmenschenkels (5) wird dabei zunächst
ebenfalls schon gebogen. In einem der Rahmenschenkelteile, bevorzugt in den zuerst schon gebogenen ersten Rahmenschenkelteil (7), wird ein
Geradverbinder (10) so weit eingesteckt, daß noch ein Überstand (10a) daraus hervorragt. Anschließend wird auch der zweite Rahmenschenkelteil
(8) gebogen und der Rahmen (2) um eine parallel zu den Biegeachsen verlaufende Schwenkachse so weit wieder aufgeschwenkt oder aufgebogen,
daß der Überstand (10a) des Geradverbinders (10) in den anderen beziehungsweise zweiten Rahmenschenkelteil eingeführt werden kann. Dabei
beginnt dieses Einführen des Überstandes (10a), wenn der zuletzt zu biegende Rahmenschenkelteil (8) über einen großen Teil seiner Biegung,
aber noch nicht fertiggebogen ist, so daß das Fertigbiegen und das Schwenken und Einschieben des Geradverbinders im letzten Teil dieser
Biegebewegung gleichzeitig erfolgen, wobei in vorteilhafter Weise der Winkel zwischen dem Überstand (10a) und dem ihn dabei aufnehmenden
Rahmenschenkelteil (8) bei zunehmender Einstecktiefe immer mehr in Übereinstimmung gebracht wird, bis beide Teile in Schließstellung eine
übereinstimmende Orientierung haben. <IMAGE>
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