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Abstract (en)
A mixt. of components having different characteristics is taken from the jogging conveyor (1) through a characteristic recognition device (3) which
identifies e.g. the length or colour of each component for a controller (7) of the sorting appts. (5), which directs each component into one of a
number of buffer stores (8-13). The components are uniformly oriented on the extn. path (2). If the controller finds that the buffer store assigned to a
particular component is already full, the latter is returned (6) to the conveyor for recycling. The stores are emptied periodically through an extn. area
(16).

Abstract (de)
Dieses Verfahren zur Zufiihrung von unterschiedlichen Schittgutteilen gleichen Querschnitts aber mit verschiedenen Zusatzmerkmalen (z.B.
Lange, Farbe,...) zu einer Bearbeitungsmaschine verwendet nur einen Vibrationsférderer und erreicht damit eine Kosten- und Stellflachenreduktion.
Eine abgestimmte Mischung der Schittgutteile mit unterschiedlichen Merkmalen wird durch einen Vibrationsférderer (1) geférdert. Von den
Schuttgutteilen wird zuerst eine Merkmalserkennungseinheit (3) passiert, welche das Unterscheidungsmerkmal des Schuttgutteiles feststellt. Mit
dieser Information fihrt eine Sortiereinrichtung (5) das Schullgutteil dem entsprechenen Zwischenpuffer (in der Zeichnung fir 6 unterschiedliche
Merkmale ausgefihrt 8 - 13) zu. Ist der Zwischenpuffer (8 - 13) eines bestimmten Merkmals geflllt, werden jene Teile, welche fur diesen
Zwischenpuffer bestimmt sind, von der Steuerungseinheit (7) zur Rickférderung (6) in den Vibrationsférderer veranlaBt, um ein Blockieren des
gesamten Mechanismus zu verhindern. <IMAGE>
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