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Abstract (en)
[origin: EP0674085A1] The device has vertically directed plates (2) on both sides of the pane to be filled. At least one plate is displaceable
crossways to its plane relatively to the other plate. A gastight conveyor device is provided for the insulated glass panes in the area of the lower edge
of the plate. Sealing device (80) are fitted in their effective position to the vertical edges of the insulating glass pane. One of the sealing devices is
displaceable parallel to the plane of the plates. The sealing device displaceable in the conveyor direction is fitted with its ends on slides (90,91),
which are movable parallel to the upper and lower horizontal edge of the one plate (2).

Abstract (de)
Zum Herstellen von mit Schwergas gefüllten Isolierglasscheiben (10) wird die wenigstens im Bererich ihres unteren Randes noch offene
Isolierglasscheibe (10) von unten her mit Schwergas gefüllt. Hiezu werden die beiden lotrecht ausgerichteten Ränder der Isolierglasscheibe (10)
durch Dichtungen (30, 31) abgedichtet. Der obere Rand der Isolierglasscheibe wird nicht abgedichtet. An wenigstens einer Stelle (156, 157) im
Bereich des unteren Randes wird Schwergas aus einem Kanal (122), der dem die Isolierglasscheibe (10) stützenden Bandförderer (9) zugeordnet
ist, über Öffnungen, welche das Förderband des Bandförderers (9) durchsetzen, in die Isolierglasscheibe (10) eingeblasen. Um die wirksame Länge
des Kanals (122) auf die Länge der mit Schwergas zu füllenden Isolierglasscheibe (10) einzustellen, ist in diesem verschiebbar ein Kolben (130)
aufgenommen. Sobald der Raum zwischen den Glasscheiben (11, 13) der Isolierglasscheibe (10) zur Gänze mit Schwergas gefüllt ist, wird die
Isolierglasscheibe (10) geschlossen. Auf diese Weise können Isolierglasscheiben, auch wenn sie nicht rechteckig oder quadratisch sind, in kurzer
Taktzeit hergestellt und mit geringen Gasverlusten mit Schwergas gefüllt werden. <IMAGE>
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