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Abstract (en)
The grinding particles are fed by a fluidised conveyor stream (13) to a screen where the fine particles are discharged and at least a part of the
coarser particles is returned to the grinding path. The ground particles spun out over the edge of the grinding path (5) are exposed to a helical
current of the conveyor stream so that an enveloping flow is formed by the spun out particles in a helical upward movement whereby the streams
of ground particles are moved in same. The spatial arrangement, structure and/or radial and vertical extension of the flow envelope is set with a
controllable fluid conveyor stream which can be regulated by adjusting reinforcement bead segments (10) on the housing wall. The helical current
can be produced by a fluid conveyor stream at a speed less than 30 m/s by a twist-producing gas guide unit (14). <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrichtung zum Zerkleinern von Material unterschiedlicher Körnung. Verfahrensmäßig erfolgt
eine Regulierung des Fluid-Förderstroms im Bereich eines Schaufelkranzes (12) und mit verstellbaren Wulstpanzersegmenten (10), so daß
Mahlgut-Partikelströme in einer Strömungs-Einhüllenden, insbesondere in einem Hyperboloid-Torus bewegt werden. Einrichtungsmäßig sind in
Abhängigkeit von den auf einer Mahlschüssel abrollenden Mahlwalzen stationäre und verstellbare Wulstpanzersegmente (10) angeordnet. Mit
Verstelleinrichtungen (20), welche an Verbindungsbereichen der Wulstpanzersegmente angreifen, kann eine horizontale bzw. radiale Verstellung
und/oder eine Neigungsverstellung der Wulstpanzersegmente zur Regulierung des Fluid-Förderstroms von außen und kontinuierlich während eines
Zerkleinerungsprozesses erfolgen. <IMAGE>
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