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Abstract (en)
An electrical contact element is produced as a metal pressing (10) that has a section formed with a 'U'-shape (11,13). The end section (14) projects
from the spring arm and deflects to securely grip the exposed tip of an inserted wire (15). The centre of the 'U'-shaped contact element is cut away
(19) and allows a second wire to be inserted. The insulation of the wire is penetrated to engage the wire core. A number of variations are possible.

Abstract (de)
Dargestellt und beschrieben ist ein aus einem Metallstreifen gebildeter elektrischer Kontakt zum Anschluß wenigstens zweier Leiter, der je
wenigstens einen ersten Leiteranschlußbereich, der einen Leiter in isolationsdurchdringender Schneidklemmtechnik aufnimmt, und einen zweiten
Leiteranschlußbereich ausbildet, der dem kontaktsicheren Anschluß eines abisolierten Leiterendes mittels eines federnden Klemmschenkels dient.
Die Besonderheit besteht darin, daß die Anschlußklemme je wenigstens einen Basisabschnitt (10), einen daran mittels einer ersten Umbiegung
anschließenden Schneidklemmabschnitt (11) als dem ersten Leiteranschlußbereich, einen wiederum daran mittels weiterer Umbiegung um
zumindest annähernd 180° anschließenden Federabschnitt (13) sowie schließlich einen diesem zugeordneten Klemmschenkel (14) aufweist,
wobei der Basisabschnitt (11) mit dem gegen ihn federnden Klemmschenkel (14) den zweiten Leiteranschlußbereich ausbildet, und daß die
Umbiegungen (12) und der Schneidklemmabschnitt (11) einander derart zugeordnet sind, daß alle Leiter in dichter und zueinander paralleler
Anordnung sowie von derselben Seite her an die Anschlußklemme heranführbar sind. Mit diesem Kontakt ist es möglich, alternativ oder kumulativ
Leiteranschlüsse in Schneidklemmtechnik bzw. Klemmtechnik vornehmen zu können, wodurch die Wahl der Anschluß-Konfektionierung frei bleibt
und auch nachträgliche Verdrahtungen vorgenommen werden können. <IMAGE>
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