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Abstract (en)
The crimping method involves using a front jaw clamp (11) which is made up of an upper and lower section (10,12) each having an inner holder
section (5`,6`) for a female section. The section has inner indentations to break the oxide layer on the male section. Rear jaw clamps (20) have
an upper and lower section (21, 22) and an inner holder (81) in each clamp. The male and female sections are connected, and the forward clamp
jaws join the two sections under extrusion. The rear clamps are closed, and the wire pulled, forming a constant diameter section along the length.
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Abstract (fr)
L'invention concerne un procédé de sertissage d'une extrémité d'une âme de conducteur dans un élément de contact présentant une partie avant
de contact et une partie arrière à sertir pourvue d'une ouverture dans laquelle est introduite l'extrémité de l'âme de conducteur. Il comporte les
étapes suivantes : une étape de fermeture de demi-mors avant (11, 12) sur une premier empreinte (7) de la partie avant (8), les demi-mors avant
(11, 12) présentant une deuxième empreinte (53, 63) complémentaire de la première, de manière à maintenir ladite partie avant (8) dans les demi-
mors avant (11, 12) dans une direction (F') de traction et de fermeture de demi-mors arrière (21, 22) sur une troisième empreinte (4) tronconique
et s'évasant vers l'arrière (F') des demi-mors arrière (21, 22), les demi-mors arrière (21, 22) présentant une quatrième empreinte tronconique (72,
82), au moins partiellement complémentaire de la troisième empreinte (4), une étape d'écartement desdits demi-mors avant (11, 12) et arrière (21,
22) dans une direction de traction (F'), étape au cours de laquelle la partie arrière tronconique (4) se rétrécit par filage de manière à sertir ladite
extrémité de l'âme (2) de conducteur (3), une étape d'ouverture desdits demi-mors avant (11, 12) et arrière (21, 22) pour libérer l'élément de contact
(1). <IMAGE>
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