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Abstract (en)
A tool (1) is claimed for mounting on a press and designed for forming a pulley blank (P) made up of a rim (J) completely cylindrical around a
symmetrical axis (X) and a wheel disc (F). The tool comprises a punch (10) and a die bottom (20) able to be applied on the two opposite respective
faces of the wheel disc. The punch has an outer radial surface (11) that is completely cylindrical around the symmetrical axis (X) situated at the inner
radial side of the rim (J). An extraction ring (30) is mounted to slide on the punch (10), being able to come into contact with the free edge of the rim
(J). A die (40) is mounted to slide on the die bottom (20) and has an inner radial surface (41) that is completely cylindrical around the symmetrical
axis (X), able to cover the rim (J) and forming thus with the punch (10) an annular space with a width greater than the initial thickness of the rim (J).
The method of using this tool in the fabrication of a multiple grooved pulley and the pulleys thus produced are also claimed. <IMAGE>

Abstract (fr)
L'invention concerne un outil (1) à monter sur une presse et destiné au formage d'une ébauche de poulie (P) comprenant une jante (J) cylindrique
de révolution autour d'un axe de symétrie (X) et un flasque (F). L'outil comprend un poinçon (10) et un fond de matrice (20), aptes à s'appliquer sur
deux faces respectives opposées du flasque, le poinçon (10) présentant une surface radialement externe (11) cylindrique de révolution autour dudit
axe de symétrie (X), située du côté radialement interne de la jante (J). Une couronne d'extraction (30) est montée à coulissement sur le poinçon
(10), en étant apte à contacter le bord libre de ladite jante (J). Une matrice (40) est montée à coulissement sur le fond de matrice (20) et présente
une surface radialement interne (41) cylindrique de révolution autour dudit axe de symétrie (X), apte à couvrir la jante (J) et formant alors avec le
poinçon (10) un espace annulaire de largeur supérieure à l'épaisseur initiale de la jante (J). L'un au moins de la couronne d'extraction (30) et du
fond de matrice (20) est entraîné, lors du fonctionnement de la presse, en rapprochement de l'autre pour tasser axialement la jante et augmenter
l'épaisseur de la jante jusqu'à atteindre la valeur de la largeur dudit espace annulaire. <IMAGE>
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