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Abstract (en)
At least one milling cutter (4) is located on a carrier frame (3), and is rotated about a milling axis (5) by a first drive unit (2). The clamp unit (6) for
the workpiece is also positioned on the frame, and turnable about a pivot axis (7). A residual part (10) of the workpiece is clamped in the unit, and
this turns to move the part past the milling tool. The tool cuts the desired contour (30) into the part. The milling tool has circumferentially positioned
cutting elements (29), and these have the contour, which corresponds to the side surface (31,32) of the repair insert (19). <IMAGE>

Abstract (de)
Eine Einrichtung (1) zur Herstellung von Flickstlicken (19), insbesondere aus Holz und zum Flicken von Harzgallen in Holzstlicken, besteht aus
einem rotierend antreibbaren Fraswerkzeug (4), das durch eine erste Antriebseinheit 2 rotierend antreibbar ist und auf einem Tragrahmen (3)
gehalten ist. Ebenfalls auf dem Tragrahmen (3) angebracht ist eine Spanneinrichtung (6), die um eine Drehachse (7) verdrehbar ist. In diese
Spanneinrichtung (6) ist ein Reststiick (10) des zu flickenden Werkstlickes einspannbar und kann durch Verdrehen um die Drehachse (7) am
Fraswerkzeug (4) vorbeigeftihrt werden. Wahrenddessen wird in das Reststiick (10) die seitliche Oberflache (31) eingefrast. Die Spanneinrichtung
(6) lasst sich danach anheben, wobei das Reststiick (10) wiederum am Fraswerkzeug (4) vorbeigefiihrt wird, worauf die seitliche Oberflache (32)
eingefrast wird. Danach lasst sich das so gestaltete Flickstiick (19) abtrennen. Wegen der geringen Abmessungen und des geringen Gewichtes
dieser Einrichtung (1) lasst sich diese am Einsatzort des Handwerkers anwenden, wodurch die Flickstlicke (19) direkt aus einem vom zu flickenden
Holzstiick stammenden Reststiick (10) gefertigt werden kénnen, wodurch die Ubereinstimmung der Beschaffenheit des Flickstiickes (19) und des zu
flickenden Holzstickes gewéhrleistet ist. <IMAGE>
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