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Abstract (en)
[origin: DE4415098C1] The quenching fluid is an aqueous solution, or a suspension, of one or more polymers, chosen from the poly(alkyl glycols)
(PAG), modified poly(alky! glycols), polyacrylates (ACR) and polyvinylpyrrolidones (PVP). The quenching results from the controlled immersion
of the workpiece in the quenching vessel. The fluid only fills the quenching vessel during the quenching phase; at other times it is emptied into a
supply tank. One option is to lower the object into the empty quenching vessel, then to admit the quenching fluid at a predetermined rate. A suitable
quenching unit to carry out the procedure, is also claimed.

Abstract (de)
Beim Abschrecken von Werkstlcken, insbesondere zum Harten von Stahlen und Stahllegierungen, mittels einer wassrigen Abschreckflissigkeit,
insbesondere mittels einer wassrigen Ldsung eines Polymers aus der Gruppe der Polyalkylenglycole (PAG), der modifizierten Polyalkylenglykole,
der Polyacrylate (ACR), des Polyvinylpyrrolidons (PVP), durch relatives Eintauchen in einen Abschreckbehalter, wird der Abschreckbehalter
auBerhalb der Abschreckphase in einen Vorratstank entleert, um das Eindringen von korrosivem Wasserdampf in den Ofen oder seine Vorkammer
zu verhindern. Entweder werden die Werkstlcke vor dem Fluten des Abschreckbehalters in diesen abgesenkt und die Abschreckfliissigkeit wird
anschlieBend in den Abschreckbehélter geférdert, oder der Abschreckbehalter wird vor dem Absenken der Werkstiicke mit der Abschreckflissigkeit
geflllt , und die Werkstlicke werden anschlieBend in die Abschreckfliissigkeit abgesenkt. Bei einer Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens ist
dem Abschreckbehalter (4) mindestens ein Vorratstank (12, 13) mit einer Férderpumpe (16, 22) fiir die Abschreckflissigkeit (14, 15) zugeordnet.
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