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Abstract (en)
[origin: US5632325A] A process and an apparatus for strand-casting near to final size cast formats from non-ferrous metals for the purpose of further
cold working, especially strips, bars or tubes of copper or copper alloys. The process includes continuously casting the melt in a vertical mold to
form a vertical strand, withdrawing the solidified strand from the mold in a centrally guided manner and directly threading into a surface treatment
machine, removing the surface of the strand, laterally cutting the surface-finished strand in a predetermined manner, and removing the cut strand
pieces from the machine. The machine for carrying out the process has a base frame which is connected to a foundation and on which a withdrawal
device, a surface treatment unit, a cross-cutting device, and a conveying device are provided in line.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Anlage zum Stranggie3en von endabmessungsnahen Gie3formaten zur weiteren Kaltumformung aus
Nichteisenmetallen, insbesondere von Bandern, Stangen oder Rohren aus Kupfer oder Kupferlegierungen. Das Verfahren weist erfindungsgeman
folgende Schritte auf: a) Die Schmelze wird in einer Vertikalkokille kontinuierlich gegossen. b) Der erstarrte Strang wird zentrisch gefiihrt abgezogen
und direkt in eine Oberflachenbehandlungsmaschine eingefadelt. ¢) Die Oberflache des Stranges wird abgetragen. d) AnschlieBend wird der
beziiglich seiner Oberflache fertige Strang vorgebbar quer abgetrennt. e) AbschlieBend werden die maBkorrekten Strangstiicke der Anlage
entnommen. Bei der Anlage zur Durchfiihrung des Verfahrens ist ein mit einem Fundament (51) verbundener Grundrahmen (21) vorgesehen, auf
dem in Reihe eine Auszieheinrichtung (22), eine Oberflachenbearbeitungsanlage (23), eine Quertrenneinrichtung (24) und eine Foérderreinrichtung
(25 bzw. 41) vorgesehen sind. <IMAGE>
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