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Abstract (en)
Weft yarn (7) is inserted into the rotor of a multiphase weaving machine through a weft prepn. section (6) by a feeding device (4) which determines
the weft speed. A yarn store (4a) holds sufficient yarn for the full fabric width. The feeding device can be reversed to draw weft (7) from the weft
preparation section (6). If a fault occurs, the weft is either fully inserted or fully withdrawn from the shed. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Vorrichtung und das Verfahren dient zur Behebung von Unregelmaéssigkeiten beim Eintrag eines Schussfadens in einen Webrotor einer
nachgelagerten Reihenfachwebmaschine. Die Vorrichtung dient einerseits als eine Zumessvorrichtung (1), um einen Schussfaden (7) von einer
Vorratseinheit (2) abzuziehen und diesen abgestimmt auf den Webzyklus der Webmaschine zuzuliefern. Die dem Schussfadenspeicher (4a)
folgende Schussfadenfdrdervorrichtung (4) bestimmt die Foérderrichtung des Schussfadens (7), wobei Uber die Anzahl Drehungen einer Férderrolle
(40) die eingetragene Lange des Schussfadens (7) bestimmbar ist. Die Vorrichtung dient weiter als eine Schussfehlerbehebungsvorrichtung.
Tritt zwischen einer Spule der Vorratseinheit (2) und der Schussfadenférdervorrichtung (4) eine Schussfadenunterbrechung auf, zum Beispiel
hervorgerufen durch einen Schussfadenbruch oder durch das Fadenende einer Spule, so wird dies mit Hilfe eines Sensors (46, 46a) festgestellt.
Sobald eine Schussfadenunterbrechung festgestellt wird, liefert die Férderrolle (40) noch so lange von dem im Schussfadenspeicher (4a)
gespeicherten Schussfaden (7), bis ein vollstandiger Schussfadeneintrag in die Webmaschine erfolgt ist. Daraufhin wird der Schussfaden (7) am
eintragsseitigen Ende der Webmaschine geschnitten und die Webmaschine stillgesetzt. Der in der Schussaufbereitungseinheit (6) verbliebene
Schussfaden (7) wird durch die Férderrolle (40) zuriickgezogen und daraufhin in den Abfallbehélter (55) gefdrdert. Somit ist die Zumessvorrichtung
(1) von Fadenresten befreit und steht fir einen neuen, selbsttatigen Einfadelvorgang bereit. <IMAGE>
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