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Abstract (en)
The circuit board (7) carries retaining blocks (11) with connection tags (16) protruding for attachment of terminal blocks (10). The retaining blocks
are mfd. of plastic with grooves and openings for the symmetrically arranged teeth of tongues on which the tags are formed, and with lateral hooks
for engagement in holes (19) in the board. During assembly the retaining blocks and tags are set up with other components on the board, and wave-
soldered to the printed tracks before the terminal blocks are simply pushed on to the tags. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Verbindung der Leiterplatte (7) des Gerätes mit Klemmenblöcken (10) erfolgt in der Weise, dass auf die Leiterplatte Halteblöcke (11) mit
Anschlussfahnen (16) aufgesetzt und aufgelötet sind, auf welche Anschlussfahnen (16) Klemmenblöcke (10) lose aufgesteckt werden können.
Die gegenseitige mechanische und elektrische Verbindung erfolgt einerseits durch das Einsetzen in ein Gehäuse, welches die Klemmenblöcke
an der Leiterplatte sichert bzw. durch Festziehen von Klemmen, welche eine Verbindung der Anschlussfahnen (16) mit anzuschliessenden Leitern
herstellen. Die Montage des Gerätes ist besonders rationell möglich, indem die Halteblöcke (11) mit den Anschlussfahnen (16) zusammen mit den
übrigen, nicht dargestellten Komponenten auf die Leiterplatte (7) aufgesetzt und dann gemeinsam verlötet werden, worauf die Klemmenblöcke (10)
einfach aufgesteckt werden können. Die Montage kann somit sehr gut automatisiert werden. Die Klemmenblöcke liegen an der Kante der Leiterplatte
(7), was eine besonders gute Raumausnutzung bzw. kompakte Bauweise ermöglicht. <IMAGE>
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