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Abstract (en)
The device has at least two working drums with radial take up sections. The take up sections are separated by sections of the drum wall and have
controllable clamp mechanisms mounted in them. The first drum has a horizontal axis of rotation and has open sections on at least one end. Each of
these open sections has a blade which works together with a fixed blade. The second drum has a similar arrangement to process a second edge of
the flat material. A conveyor belt is arranged between the two drums to transport the cut material to the other drum. <IMAGE>

Abstract (de)
Zum Beschneiden der mehrblättrigen, gefalteten Druckereierzeugnisse (P) sind hintereinander zwei Bearbeitungstrommeln (1, 2) angeordnet,
die durch einen Antrieb (8, 18) um eine horizontale Achse (1a, 2a) drehend angetrieben sind. Jede Bearbeitungstrommel (1, 2) weist radiale
Anteile (3, 15) zur Aufnahme der zu beschneidenden Druckereierzeugnisse (P) auf. An jeder Stirnseite (6, 7) der ersten Bearbeitungstrommel
(1) sind zwei ortsfeste Messerelemente (11, 12; 13, 14) angeordnet, von denen jeweils ein Messerelement in Wirkstellung ist. Letzteres wirkt mit
Messerelementen zusammen, die an der Stirnseite der Anteile (3) an den Anteilwänden (4) befestigt sind. In der ersten Bearbeitungstrommel (1)
werden die Druckereierzeugnisse (P) an ihren rechtwinklig zur Falzkante (25) verlaufenden Seitenrändern (26, 27) beschnitten. Am Umfang (17)
der zweiten Bearbeitungstrommel (2) sind zwei ortsfeste Messerelemente (20, 21) angeordnet, von denen das eine Messerelement (20) in der Wirk-
oder Schneidstellung ist, in der es mit den einzelnen Anteilen (15) zugeordneten Messerelementen zusammenwirkt, welche umfangsseitig in den
Anteilen (15) angeordnet sind. In dieser zweiten Bearbeitungstrommel (2) erfolgt das Beschneiden der der Falzkante (25) gegenüberliegenden
offenen Seitenkante (28) der Druckereierzeugnisse (P). Die Ueberführung der in der ersten Trommel (1) beschnittenen Druckereierzeugnisse
(P) von dieser ersten Bearbeitungstrommel (1) zur zweiten Bearbeitungstrommel (2) erfolgt mittels einer Förderanordnung (29), welche an einem
umlaufenden Zugorgan (30) in regelmässigen Abständen angeordnete Greifer (31) aufweist. <IMAGE>
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