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Abstract (en)
The belt material, to carry dust matter through a fluidising stage, has a number of paired beadings (2,2a; 3,3al 4,4a) in the belt (1) woven parallel to
each other on the warp direction using one or more filler warps (16,26,36), between the woven layers (1a,1b). The filler warps (16,26,36) are woven
across the width of the woven belt (1) so that the outer edges (12-14) of the developed beadings are at intervals (L2-L4) according to the required
belt (30,40) width. The beadings (2a,3; 3a,4) of adjacent pairs are at smaller intervals (Z) to be cut through the centre (5), and the cut edges are
sealed. Also claimed is a belt with the beading filler warps (16,26,36), between the wefts (9) of the outer woven layers (1a,1b). Pref. the filler warps
(16,26,36) are woven in bundles and irregularly, fixed by the bonding warps (8,8a) across the longitudinal line of the woven material to give the
cutting line between them. The beadings are woven into the belt material (1) to give different interval lengths (L2-L4) between the beadings in the
pairs. A bundle of pref. 40-50 filler warps (16,26,36) in irregular bundles (17,27,37) are used to form the beadings, held across the wefts (9) by the
bonding warps (8,8a). <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines technischen Gurtes (20, 30, 40) aus einem mehrlagigen, insbesondere zweilagigen
textilen Gewebe, wobei die Breite des Gurtes (20, 30, 40) durch den Abstand (L2, L3, L4) der voneinander abgewandten Außenkanten (12, 13, 14)
seitlicher, die Geweberänder bildenden Wulste (2, 2a, 3, 3a, 4, 4a) von Wulstpaaren (2-2a; 3-3a; 4-4a) bestimmt ist. Um rationell einen technischen
Gurt mit wechselnder Breite und seitlichen in Kettrichtung verlaufenden, die Gewebekanten bildenden formstabilen Wülsten zu schaffen, wird eine
Gewebebahn (1) mit einer Mehrzahl von zueinander parallel in Kettrichtung verlaufenden Wulstpaaren (2-2a, 3-3a, 4-4a) gewebt und zur Bildung
eines Wulstes ein oder mehrere Füllkettfäden (16, 26, 36) zwischen den Gewebelagen (1a, 1b) angeordnet. Die Füllkettfäden (16, 26, 36) werden
über die Breite (B) der Gewebebahn (1) derart eingewebt, daß die Außenkanten (12, 13, 14) eines durch sie gebildeten Wulstpaares (2-2a, 3-3a,
4-4a) einen der gewünschten Breite des herzustellenden Gurtes (20, 30, 40) entsprechenden Abstand (L2, L3, L4) haben. Die Wülste (2a, 3; 3a, 4)
benachbarter Wulstpaare (2-2a, 3-3a; 3-3a, 4-4a) werden mit geringem Abstand (7) nebeneinander angeordnet und die Gewebebahn (1) zwischen
diesen Wülsten benachbarter Wulstpaare in Gewebebahnlängsrichtung (22) entlang der Schnittlinie (5) zerschnitten und das Gewebe versiegelt.
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