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Abstract (en)
The method involves inserting fluid into several air pockets (11) in the intermediate space (10), before the slip is introduced into the casting cavity
(24), in order to brace the casting mould (6) in the chamber. The fluid is exposed to a minimum of more than the ambient air pressure. At the start of
the casting process, the fluid in the air pockets is exposed to a minimum pressure of more than the atmospheric pressure. When the body is formed,
fluid is introduced into the casting cavity to remove the remaining slip and to remove water from it. A vertically movable globe (3) is placed onto at
least one casting mould. A slip-tank (27) is connected to the casting cavity of at least one casting mould and air pockets. <IMAGE>

Abstract (de)
Die erfindungsgemässe Einrichtung (1) zum Schlickergiessen von Keramikteilen weist im wesentlichen eine an einer Haltevorrichtung angeordnete,
vertikal verschiebbare Glocke (3) sowie mehrere Formteile (4a, 4b, 4c) auf. Letztere bilden dabei zusammen mit einem Bodenteil (5) eine Giessform
(6), die auf einer biegefesten Platte (7) steht. Beim Betrieb der Einrichtung (1) bilden die Giessform (6) und die diese überdeckende Glocke
(3) einen Zwischenraum (10), in dem mehrere aufblasbare Lufttaschen (11) angeordnet sind, die zusammenwirken können, um die Giessform
(6) bewegungshindernd während des gesamten Giessvorganges festzuspannen. Hierzu sind die Lufttaschen (11) mit einer Druckluftquelle
verbunden. In den Formhohlraum (24) der Giessform (6) mündet zudem eine Schlickerzufuhrleitung (26), die mit der genannten Druckluftleitung (13)
kommunizierend verbunden ist, so dass mit der erfindungsgemässen Einrichtung ein Druckausgleich zwischen dem Formhohlraum (24) und den
Lufttaschen (11) herbeigeführt werden kann. <IMAGE>
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