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Abstract (en)

The device is for transferring slabs (4), each being transported on the endless chain conveyor (2) between fixed workstations (3) and carrying two
upright pegs (13) with points for supporting a piece (15) on which a workpiece such as a shoe (1) is mounted for machining. The slab is transferred
to each workstation by a bar (22) engaging in a dovetail slot (11) before being driven laterally by a magnetically coupled jack (24) under the
worktable (19). The position of the slab w.r.t. pairs of lateral guides (20,21) is checked by means of three detectors (31,33,35) immediately ahead
of retractable stops (32,34,36). The piece (15) is gripped between fixed and movable jaws (27,28) for the machining operation. The detectors are
coupled to a programmable computer system. <IMAGE>

Abstract (fr)

Des plateaux (4), supportant des articles (1) en cours de fabrication, sont entrainés par adhérence sur une chaine sans fin (2), et sont transférés sur
des postes de travail (3), situés sur le c6té de la chaine (2), ou sont réalisées les opérations de fabrication. Le transfert des plateaux (4) s'effectue
sur des pistes de guidage (20,21) perpendiculaires a la chaine (2), au moyen d'un organe d'entrainement transversal (22) actionné par un vérin (24)
et coopérant avec une partie complémentaire (11) formée sur chaque plateau (4). Les plateaux (4) sont ainsi amenés dans une position éloignée
de la chaine (2) et rapprochée d'une machine ou d'un opérateur (5). Des moyens (31 a 36) assurent le controle de la position des plateaux (4), a
l'intersection de la chaine (2) et des pistes de guidage (20,21). Le dispositif s'applique a une ligne de fabrication automatique ou semi-automatique
de chaussures (1). <IMAGE>
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