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Abstract (en)
The production process uses a multiply perforated mouthpiece (20) which, over its length and/or periphery of a material extrusion press, is moved
into a closed press mould (11,12) and the press mould is filled with material. The mouthpiece and the press mould are rotated relatively to one
another and after withdrawal of the mouthpiece a rubber bladder is fed into the resultant space, being then set under pressure, the pressure being
maintained for a predetermined time period. The rubber bladder is set under pressure with a gas, e.g. compressed air. A high pressure of at least 70
bars is maintained for a few minutes. The two-part press mould has a porous cladding and a material extrusion press is provided with a wave mixer
and a delivery worm.

Abstract (de)
Zum Herstellen von außen und gegebenenfalls innen profilierten, teilweise rohrförmigen Formlingen (1) aus plastischem Material wie Ton wird eine
taktweise umlaufende Produktionsanlage (2) verwendet. In eine geschlossene und mittels einer stabilen Hülse (10) gesicherte zweiteilige Preßform
(11, 12) wird ein mehrfach über Länge und Umfang perforiertes Mundstück (20) mit einer Materialstrangpresse eingefahren. Beim Befüllen der
Preßform (11, 12) mit Material werden Mundstück (20) und Preßform (11, 12) relativ zueinander gedreht. Nach dem Herausziehen des Mundstücks
(20) wird eine Gummiblase (30) in den entstandenen Hohlraum eingefahren und anschließend unter Druck gesetzt. Ein Preßdruck von wenigstens
70 bar wird für einige Minuten aufrechterhalten. Dabei wird der Formling (1) entwässert und versteift. Anschließend kann die Form (11, 12) geöffnet,
der Formling (1) entnommen und auf einer Abfördereinrichtung (3) den weiteren Bearbeitungsstationen zugeführt werden. <IMAGE>
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