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Abstract (en)

The fodder block press has the inlet chute (11) fitted to an outer fixed housing (5) with the end of the chute located on a fixed flange (9). The end
of the fixed flange has a small spacing from a rotating flange (10) which forms part of a screen bolted to the rotating press (3). Additional seals
(13) are mounted to the fixed flange to prevent any spills through the gap mixing with the prepared blocks. The additional seals are mounted on a
sprung support and can be made of a variety of materials. The sealing lips can also be replaced by bristles. An effective seal is provided by jets of
compressed air which are directed out of the gap.

Abstract (de)

In einer Wirfelpresse (1) ist eine Ringdichtung (13) vorgesehen, welche daflr sorgt, dass kein unverarbeitetes Produkt in Form von Mehl und/
oder Granulat durch einen Spalt dringt, welcher von einem stationaren Miindungsring (9) und einer sich drehenden Ringwand (10) durchtreten
kann. Dabei wird die Dichtung in axialer Richtung durch einen Dichtungsring (14) (siehe Fig. 2) und die radiale Dichtung durch eine in Fig. 1 nicht
gekennzeichnete und in Fig. 2 nicht gezeigte, O-Ring-Dichtung gewahrleistet. Dabei ist die Ringwand (10) Teil eines Pressformdeckels (8), welcher
mit einem Befestigungsring (20) an einer Pressform (2) anliegt und mittels Befestigungslaschen (16) an dieser befestigt ist. Im weiteren ist, in an
sich bekannter Weise, die Pressform (2) mittels Schrauben (17) an einem Pressformtrager (3) befestigt, welcher um eine Rotationsachse (4) dreh-
und antreibbar ist. Andererseits ist der Miindungsring (9) mit einem Gehause (5) fest verbunden und dadurch station&r. Das mehlige und/oder
granulése Produkt wird Gber eine Einspeisevorrichtung (6) in den Pressformdeckel (8) eingeflihrt und von diesem mit, an sich bekannten, hier
nicht gezeigten Mitteln, in den Innendurchmesser der Pressform (2) zwecks Verarbeitung der Wirfeln eingefiihrt. An der Pressform (2) sind die
Formbohrungen nicht gezeigt. <IMAGE>
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