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Abstract (en)
The invention concerns set-up of the rolls of a skew rolling mill, in particular, an Assel mill for production of pipes out of pre-pierced hollow blanks on
a mandrel by means of at least three rolls. Such rolls are separated from one another by a circumferential angle of 120 deg., incline at a spreader
angle towards the rolling axis, and are additionally pivoted through a transport angle (alpha ) relative to this axis. Each roll consists of a run-in
cone (2), a shoulder (3), a smoothing section (4) and a rounding cone (5). Roll set-up is characterised by combination of the following features; a)
the pivot axis of each roll for forming the transport angle (alpha ) cuts the axis of the blank at a right angle, and passes through the middle of the
smoothing section (4); b) the section (4) has a concave shape corresponding to the local pipe diameter; c) the length of the section (4) is chosen so
that the overlap of three rolls varies from 115 to 150%; d) the transport angle (alpha ) varies from 7 to 15 deg., and preferably is 10 deg.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft die Kalibrierung der Walzen eines Schrägwalzwerkes zum Walzen von Rohren aus vorgelochten Hohlkörpern über einen
Dorn, insbesondere eines Asselwalzwerkes mit mindestens drei um 120<o> gegeneinander versetzten, um den Spreizwinkel α gegenüber der
Walzachse geneigt und den Transportwinkel γ zur Walzachse geschwenkt angeordneten Walzen mit jeweils einem Einlaufkonus, einem Arbeitsteil
(Schulter) und einem Glätteil, an dem sich ein Rundekonus anschließt. Die Erfindung ist gekennzeichnet durch die Kombination folgender
Maßnahmen: a) Die Schwenkachse (X-X), um die jede Walze zur Bildung des Transportwinkel (γ) geschwenkt ist, schneidet die Walzgutachse (Y-Y)
senkrecht und verläuft durch die Mitte des Glätteils (4). b) Der Glätteil (4) der Walze (1) ist entsprechend dem dort vorhandenen Rohrdurchmesser
( Stangendurchmesser + 2mal Wandstärke) konkav ausgebildet. c) Die Länge des Glätteils (4) der Walze (1) ist so gewählt, daß die Überdeckung
der Glätteile (4) aller drei Walzen (1) 115 bis 150 % beträgt. d) Der Transportwinkel (γ) der Walzen (1) beträgt 7<o> bis 15<o>, vorzugsweise 10<o>.
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