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Abstract (en)
The appts. for deep drawing of sheet metal comprises a machine frame (1), a table (6) provided with a blank holder (7) incorporating a holder ring
(8), a top tool (13) with drawing ring, and a drawing punch (5) which passes through the table (6) and forces the blank clamped between the ring
(8) and the drawing ring into the top tool. The top tool takes the form of a shuttle (10) which is displaceable between the drawing position within the
machine frame (1) - in which it is aligned with the drawing punch (5) - and the ejection position outside the machine frame, where the workpiece (16)
is ejected downwards. Loading of the shuttle with blanks takes place on the side of the machine frame opposite to the ejection position, or at a right
angle to this position.

Abstract (de)
Eine Vorrichtung zum Tiefziehen von Blech besteht aus einem Maschinenständer (1) mit einem Maschinentisch (6), einem darauf angeordneten
Blechhalter (7) mit Blechhalterring (8), einem darüber angeordneten Oberwerkzeug (13) mit Ziehring und einem Ziehstempel (5), der den
Maschinentisch durchgreift und beim Ziehvorgang in einem Aufwärtshub die zwischen Blechhalter- und Ziehring eingespannte Platine in das
Oberwerkzeug (13) umformt. Der konstruktive Aufwand und die Bewegungsabläufe werden dadurch vereinfacht, daß das Oberwerkzeug als
Shuttle (10) ausgebildet und zwischen der Umformposition innerhalb des Maschinenständers, in der es mit dem Ziehstempel fluchtet, und einer
Auswerferposition außerhalb des Maschinenständers, in der das Ziehteil (16) nach unten ausgeworfen wird, verfahrbar ist, und daß das Beladen mit
den Platinen entweder in Bewegungsrichtung des Shuttle von der der Auswerferposition gegenüberliegenden Seite des Maschinenständers oder
senkrecht zu dieser Bewegungsrichtung erfolgt. <IMAGE>
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